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ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ НА 
ГИЛЬОТИНЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ 

THS

Гильотина гидравлическая STALEX THS 
1320x2.5 (386230)
Гидравлические станки STALEX THS 1320x2.5 (386230) отличаются высокой надежностью и 
прочностью, способны осуществлять резку листов металла толщиной до 4 мм. Основное 
преимущество гидравлических станков в плавности работы и запуска. Любые вибрации при 
эксплуатации исключены за счет полностью сварной конструкции из высокопрочной стали. В 
стандартный комплект входит ручной калибровочный задний упор.
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Мобильная ножная педаль
Механическая регулировка заднего и переднего упора
Двухстороння заточка режущих ножей
Жесткая станина и передняя поддержка листа

ʍɸʈɸʂʊɽʈʀʉʊʀʂʀ ʊʆɺɸʈɸ

ʇʨʠʚʦʜ ʛʠʜʨʘʚʣʠʯʝʩʢʠʡ

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʪʦʣʱʠʥʘ ʣʠʩʪʘ, ʤʤ 2.5

ʈʘʙʦʯʘʷ ʜʣʠʥʘ, ʤʤ 1320

ʋʛʦʣ ʨʝʟʢʠ, Á 40

ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʨʝʟʦʚ 20

ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 1720*830*1300

ʄʘʩʩʘ, ʢʛ 595

ʄʦʱʥʦʩʪʴ, ʢɺʪ 2.2

Гильотина гидравлическая STALEX THS 1320x4 
(386231)
ОПИСАНИЕ
Особенности:

• Переносная ножная педаль, позволяет оператору мобильно управлять гильотиной, 
одновременно работая с подачей листа

• Жесткая станина и передняя поддержка листа
• Предварительный прижим материала перед моментом рубки
• Передние удлинители поддержки листа от рабочего стола - 500 мм 
• Высота стола – 860 мм
• Рабочий стол (до линии реза) 370мм по мерной линейки, 400мм до передних 

удлинителей поддержки листа
• Смежная линейка на передних удлинителях и рабочем столе для фиксации листа для 

рубки под углом 
• На рабочем столе гильотины, по обоим сторонам линейка до 38,1мм/15 дюймов 
• Двухстороння заточка режущих ножей
• Угол наклона лезвия – 1 º40’
• Регулировка зазора между ножами (с двух сторон)
• Регулировка прогиба верхней балки ножа
• Масленый бак с термометром и уровнем



ʅʘʠʤʝʥʦʚʘʥʠʝ THS-1320ʭ4

Мин. толщина мм (σв <400 Н/мм2) 1.0

Макс. толщина мм (σв <400 Н/мм2) 4

Макс. ширина мм 1320

Кол-во резов в мин около 15

Мощность двигателя 4кВт

Вес брутто/нетто кг 1430/1340

Размер упаковки мм 2020X1040X1600

*Макс. толщина - указана для обычной стали с пределом прочности σв, который не должен 
превышать параметр σв <400 МПa (1 Н/мм2 = 1 MПa), для нержавеющих и 
труднообрабатываемых сталей не предназначена. Следует избегать резки материала с 
превышением толщины или с твердыми наплывами, шлаком, сварочными швами линией и 
прочими дефектами с чрезмерной твердостью.

**Используется гидравлическое масло стандартного качества (веретёнка), заливать 2/3 по 
уровню масла

Гильотина гидравлическая STALEX THS 1520x4 
(386232)
ОПИСАНИЕ
Особенности:

• Переносная ножная педаль, позволяет оператору мобильно управлять гильотиной, 
одновременно работая с подачей листа

• Жесткая станина и передняя поддержка листа
• Предварительный прижим материала перед моментом рубки
• Передние удлинители поддержки листа от рабочего стола - 500 мм 
• Высота стола – 860 мм
• Рабочий стол (до линии реза) 370мм по мерной линейки, 400мм до передних 

удлинителей поддержки листа
• Смежная линейка на передних удлинителях и рабочем столе для фиксации листа для 

рубки под углом 
• На рабочем столе гильотины, по обоим сторонам линейка до 38,1мм/15 дюймов 
• Двухстороння заточка режущих ножей
• Угол наклона лезвия – 1 º40’
• Регулировка зазора между ножами (с двух сторон)
• Регулировка прогиба верхней балки ножа
• Масленый бак с термометром и уровнем
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ʅʘʠʤʝʥʦʚʘʥʠʝ THS-1520х4

Мин. толщина мм (σв <400 Н/мм2) 1.0

Макс. толщина мм (σв <400 Н/мм2) 4

Макс. ширина мм 1520

Кол-во резов в мин около 15

Мощность двигателя 4кВт

Вес брутто/нетто кг 1550/1450

Размер упаковки мм 2230X1040X1600

*Макс. толщина - указана для обычной стали с пределом прочности σв, который не должен 
превышать параметр σв <400 МПa (1 Н/мм2 = 1 MПa), для нержавеющих и 
труднообрабатываемых сталей не предназначена. Следует избегать резки материала с 
превышением толщины или с твердыми наплывами, шлаком, сварочными швами линией и 
прочими дефектами с чрезмерной твердостью.

**Используется гидравлическое масло стандартного качества (веретёнка), заливать 2/3 по 
уровню масла

Гильотина гидравлическая STALEX THS 2030x4 
(386233)
Особенности:

• Переносная ножная педаль, позволяет оператору мобильно управлять гильотиной, 
одновременно работая с подачей листа

• Жесткая станина и передняя поддержка листа
• Предварительный прижим материала перед моментом рубки
• Передние удлинители поддержки листа от рабочего стола - 500 мм 
• Высота стола – 860 мм
• Рабочий стол (до линии реза) 370мм по мерной линейки, 400мм до передних 

удлинителей поддержки листа
• Смежная линейка на передних удлинителях и рабочем столе для фиксации листа для 

рубки под углом 
• На рабочем столе гильотины, по обоим сторонам линейка до 38,1мм/15 дюймов 
• Двухстороння заточка режущих ножей
• Угол наклона лезвия – 1 º40’
• Регулировка зазора между ножами (с двух сторон)
• Регулировка прогиба верхней балки ножа
• Масленый бак с термометром и уровнем
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ʅʘʠʤʝʥʦʚʘʥʠʝ THS-2030х4

Мин. толщина мм (σв <400 Н/мм2) 1.0

Макс. толщина мм (σв <400 Н/мм2) 4

Макс. ширина мм 2032

Кол-во резов в мин около 15

Мощность двигателя 4кВт

Вес брутто/нетто кг 1810/1700

Размер упаковки мм 2730X1040X1600

*Макс. толщина - указана для обычной стали с пределом прочности σв, который не должен
превышать параметр σв <400 МПa (1 Н/мм2 = 1 MПa), для нержавеющих и
труднообрабатываемых сталей не предназначена. Следует избегать резки материала с
превышением толщины или с твердыми наплывами, шлаком, сварочными швами линией и
прочими дефектами с чрезмерной твердостью.

**Используется гидравлическое масло стандартного качества (веретёнка), заливать 2/3 по 
уровню масла

Гильотина гидравлическая STALEX THS 2540x4 
(386234)
Особенности:

• Переносная ножная педаль, позволяет оператору мобильно управлять гильотиной,
одновременно работая с подачей листа

• Жесткая станина и передняя поддержка листа
• Предварительный прижим материала перед моментом рубки
• Передние удлинители поддержки листа от рабочего стола - 500 мм
• Высота стола – 860 мм
• Рабочий стол (до линии реза) 370мм по мерной линейки, 400мм до передних

удлинителей поддержки листа
• Смежная линейка на передних удлинителях и рабочем столе для фиксации листа для

рубки под углом
• На рабочем столе гильотины, по обоим сторонам линейка до 38,1мм/15 дюймов
• Двухстороння заточка режущих ножей
• Угол наклона лезвия – 1 º40’
• Регулировка зазора между ножами (с двух сторон)
• Регулировка прогиба верхней балки ножа
• Масленый бак с термометром и уровнем



ʅʘʠʤʝʥʦʚʘʥʠʝ THS-2540х4

Мин. толщина мм (σв <400 Н/мм2) 1.0

Макс. толщина мм (σв <400 Н/мм2) 4

Макс. ширина мм 2540

Кол-во резов в мин около 15

Мощность двигателя 5.5кВт

Вес брутто/нетто кг 2720/2590

Размер упаковки мм 3260X1130X1700

*Макс. толщина - указана для обычной стали с пределом прочности σв, который не должен 
превышать параметр σв <400 МПa (1 Н/мм2 = 1 MПa), для нержавеющих и 
труднообрабатываемых сталей не предназначена. Следует избегать резки материала с 
превышением толщины или с твердыми наплывами, шлаком, сварочными швами линией и 
прочими дефектами с чрезмерной твердостью.

**Используется гидравлическое масло стандартного качества (веретёнка), заливать 2/3 по 
уровню масла

Гильотина гидравлическая STALEX THS 3050x4 
(386235)
Особенности:

• Переносная ножная педаль, позволяет оператору мобильно управлять гильотиной, 
одновременно работая с подачей листа

• Жесткая станина и передняя поддержка листа
• Предварительный прижим материала перед моментом рубки
• Передние удлинители поддержки листа от рабочего стола - 500 мм 
• Высота стола – 860 мм
• Рабочий стол (до линии реза) 370мм по мерной линейки, 400мм до передних 

удлинителей поддержки листа
• Смежная линейка на передних удлинителях и рабочем столе для фиксации листа для 

рубки под углом 
• На рабочем столе гильотины, по обоим сторонам линейка до 38,1мм/15 дюймов 
• Двухстороння заточка режущих ножей
• Угол наклона лезвия – 1 º40’
• Регулировка зазора между ножами (с двух сторон)
• Регулировка прогиба верхней балки ножа
• Масленый бак с термометром и уровнем



ʅʘʠʤʝʥʦʚʘʥʠʝ THS-3050х4

Мин. толщина мм (σв <400 Н/мм2) 1.0

Макс. толщина мм (σв <400 Н/мм2) 4

Макс. ширина мм 3048

Кол-во резов в мин около 13

Мощность двигателя 5.5кВт

Вес брутто/нетто кг 3050/2900

Размер упаковки мм 3770X1130X1700

*Макс. толщина - указана для обычной стали с пределом прочности σв, который не должен
превышать параметр σв <400 МПa (1 Н/мм2 = 1 MПa), для нержавеющих и
труднообрабатываемых сталей не предназначена. Следует избегать резки материала с
превышением толщины или с твердыми наплывами, шлаком, сварочными швами линией и
прочими дефектами с чрезмерной твердостью.

**Используется гидравлическое масло стандартного качества (веретёнка), заливать 2/3 по 
уровню масла
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