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ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ НА 
ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ СТАНКИ 

ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЕ SBS-4060

Станок ленточнопильный STALEX SBS-4060
ОПИСАНИЕ
Модель Stalex SBS-4060 является гидравлическим ленточнопильным станком, 
колонного одностоечного типа. Полуавтоматический ленточнопильный станок, 
предназначен для пиления труб, металлических заготовок, максимальным диаметром 
круга 400 мм и прямоугольной заготовки 600x400 мм под углом 90°.

https://stalex.nt-rt.ru/
mailto:stl@nt-rt.ru


Одностоечные ленточнопильные станки имеют вертикальную стойку (колонну) большого 
диаметра по которой перемещается горизонтальная пильная рама. Пильная рама, 
представляет собой стальную сварную конструкцию. На полуавтоматических станках 
возможна работа как в ручном режиме, когда каждая операция выполняется вручную 
посредством нажатия соответствующей кнопки, так и в автоматическом режиме, когда 
станок выполняет весь цикл резания (зажим заготовки – запуск пилы – опускание рамы – 
остановка пилы – подъем рамы – отжим тисков). В последнем случае оператор должен 
лишь обеспечить подачу заготовок и нажатие кнопки «Пуск».

Станок оснащен гидравлическими тисками с возможностью быстрого зажима заготовок. Для 
облегчения подачи заготовок станок оборудован роликовым столом с двумя роликами.

ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ STALEX SBS-4060
Угол пиления заготовок 90°.
Опускание и подъем рамы осуществляется за счет гидравлики автоматически.
Станок управляется трёхфазным двигателем.
Точная регулировка полотна позволяет добиться безлюфтового вращения в вертикальной 
плоскости, за счет конических подшипников и твердосплавных пластин.
Термозащита электродвигателя.
Система смазки и охлаждения полотна.
Тиски гидравлические с возможностью быстрого зажима заготовок.
Дисковая щётка для очистки полотна от стружки, приводимая движением пильного полотна.
5 скоростей вращения полотна.
Подсветка зоны резания.
ЛЕНТОЧНОЕ ПОЛОТНО
Движение ленты осуществляется в 5ти режимах (25, 35, 50, 65 и 83 м/мин).
Точность движения ленты обеспечивается за счет твердосплавных направляющих пластин 
и роликовых подшипников.
Регулируемая подача СОЖ в зону резания.
На мониторе размещена функция счётчика реза (заготовок).
Расстояние движения направляющих по салазкам.
На станках применяются биметаллические пилы марок М42 и М51 размером 34х1,1х4180 
мм. Пилы с более твёрдым зубом М51 предназначены для резки заготовок из нержавеющих 
сталей.

Отрезание заготовок на ленточно-отрезных станках необходимо проводить с 
использованием смазочно-охлаждающих жидкостей (СОЖ), обеспечивающих качественный 
рез, ресурс пилы и сохранность станка.
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ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ Stalex SBS-4060
ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ

90Á
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʦʝ ʩʝʯʝʥʠʝ ʢʨʫʛʣʦʛʦ ʧʨʦʬʠʣʷ, ʤʤ 400
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʦʝ ʩʝʯʝʥʠʝ ʧʨʷʤʦʫʛʦʣʴʥʦʛʦ ʧʨʦʬʠʣʷ, ʤʤ 600 ʭ 400
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ 3,0 ʢɺʪ (3-ʭ ʬʘʟʥʳʡ)
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʧʨʠʚʦʜʘ ʛʠʜʨʘʚʣʠʯʝʩʢʦʡ ʩʪʘʥʮʠʠ 1,1 ʢɺʪ
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʤʦʪʦʨʘ ʧʦʤʧʳ ʉʆɾ 0,075 ʢɺʪ
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʨʝʟʘʥʠʷ 25, 35, 50, 65, 83 ʤ/ʤʠʥ
ʈʘʟʤʝʨ ʧʦʣʦʪʥʘ, ʤʤ 41ʭ1,3ʭ4870 ʤʤ
ʇʨʠʚʦʜ ʂʣʠʥʦʨʝʤʝʥʥʳʡ
ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʫʧʘʢʦʚʢʠ (ɼʭʐʭɺ), ʤʤ 2430ʭ1100ʭ1710 ʤʤ
ʄʘʩʩʘ ʥʝʪʪʦ/ʙʨʫʪʪʦ 1400/1550 ʢʛ

КОМПЛЕКТАЦИЯ STALEX SBS-4060
ленточнопильный станок
ленточнопильное полотно, установленное на станке
регулируемый упор - 350 мм
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