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ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ НА 
СТАНКИ РАДИАЛЬНО-

СВЕРЛИЛЬНЫЕ

Станок радиально-сверлильный STALEX 
RD700x32
Радиально-сверлильные станки STALEX RD700x32 предназначены для обработки 
отверстий в средних и крупных деталях. Все основные узлы станка изготовлены из 
высокопрочных сталей и сплавов, отличается высокой прочностью и долговечностью. 
Механизмы управления станком находятся на передней части шпиндельной бабки. Насос и 
бак СОЖ располагаются в основании станка.
Шпиндельная головка имеет закаленные и шлифованные шестерни, смонтированные на 
шлицевых валах

https://stalex.nt-rt.ru/
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Особенности станка
• Стойка разработана для жесткости и минимального отклонения
• Консоль имеет ребра жесткости, чтобы противостоять напряжению и минимизировать

отклонения
• Наклон консоли ±45˚
• Функция резьбонарезания
• Шпиндель из высокоуглеродистой стали с направляющим пазом и усиленными

подшипниками
• Бак СОЖ отлит в основании
• Двигатель имеет независимую систему защиты перегрузки

ХАРАКТЕРИСТИКИ ТОВАРА
Мощность, кВт:  1.1
Напряжение, В:  380
Частота вращения шпинделя, об/мин:  100-1600
Конус шпинделя:  MТ-3
Ход пиноли шпинделя, мм:  130
Макс. диаметр сверления, мм:  32
Макс. диаметр резьбонарезания, мм:  М16 сталь/М20 чугун
Расстояние шпиндель-стойка:  300 / 700 мм
Диаметр стойки, мм: 150
Размер стола, мм:  250*250*250
Размер основания, мм:  1200*650*155
Габариты (ДхШхВ):  1235*625*1270
Масса, кг: 500

Станок радиально-сверлильный STALEX 
RD820x40
Радиально-сверлильный станок предназначен для сверления, зенкерования, растачивания, 
развертывания, нарезания резьбы и т.п. обрабатываемых резанием металлов и 
полимерных материалов. Станки предназначены для обработки отверстий в средних и 
крупных деталях. Все основные узлы станка изготовлены из высокопрочных сталей и 
сплавов, отличается высокой прочностью и долговечностью. Механизмы управления 
станком находятся на передней части шпиндельной бабки. Насос и бак СОЖ 
располагаются в основании станка.



Особенности станка
Шпиндельная головка имеет закаленные и шлифованные шестерни, смонтированные на 
шлицевых валах;
Стойка разработана для жесткости и минимального отклонения;
Консоль имеет ребра жесткости, чтобы противостоять напряжению и минимизировать 
отклонения;
Шпиндель из высокоуглеродистой стали с направляющим пазом и усиленными 
подшипниками;
Двигатель имеет независимую систему защиты перегрузки;
Удобно расположенный переключатель реверса шпинделя;
Концевые выключатели расположены в крайних точках перемещения консоли;
Электрокомпоненты Siemens
Изготовлен по стандарту CE

Основные технические характеристики:
ʄʦʜʝʣʴ: RD820x40

ʄʘʢʩ. Î ʩʚʝʨʣʦ, ʩʪʘʣʴ: 32 ʤʤ

ʄʘʢʩ. Î ʩʚʝʨʣʦ, ʯʫʛʫʥ: 40 ʤʤ

ʄʘʢʩ. Î ʨʘʩʪʘʯʠʚʘʥʠʷ, ʩʪʘʣʴ / ʯʫʛʫʥ: 86 / 100 ʤʤ

ʄʘʢʩ. Ï ʨʝʟʴʙʦʥʘʨʝʟʘʥʠʷ, ʩʪʘʣʴ/ʯʫʛʫʥ ʄ24/ʄ27

ɼʠʘʤʝʪʨ ʩʪʦʡʢʠ: 200 ʤʤ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʰʧʠʥʜʝʣʝʤ ʠ ʩʪʦʡʢʦʡ (ʤʠʥ/ʤʘʢʩ): 320 / 820 ʤʤ

ɻʦʨʠʟʦʥʪʘʣʴʥʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʛʦʣʦʚʢʠ ʧʦ ʢʦʥʩʦʣʠ: 500 ʤʤ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʰʧʠʥʜʝʣʴ-ʩʪʦʣ 16-515 ʤʤ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʰʧʠʥʜʝʣʝʤ ʠ ʦʩʥʦʚʘʥʠʝʤ (ʤʠʥ/ʤʘʢʩ): 120 / 860 ʤʤ

ʈʘʙʦʯʘʷ ʟʦʥʘ ʩʪʦʣʘ (ɼʭʐʭɺ): 400ʭ400ʭ350 ʤʤ

ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʡ ʧʘʟ 22ʭ2ʭ210 ʤʤ

ʂʦʥʫʩ ʰʧʠʥʜʝʣʷ: Mʊ-4

ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ ʰʧʠʥʜʝʣʷ: 240 ʤʤ

ɼʠʘʧʘʟʦʥ ʚʨʘʱʝʥʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ,6 75-1220 ʦʙ/ʤʠʥ

ɸʚʪʦʧʦʜʘʯʘ ʧʠʥʦʣʠ ʰʧʠʥʜʝʣʷ,3 0,1-0,25ʤʤ/ʦʙ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ: 1,5 ʢɺʪ,

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʉʆɾ: 0,75 ʢɺʪ

ʈʘʟʤʝʨ ʦʩʥʦʚʘʥʠʷ: 1370ʭ700ʭ160 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ (ɼʭʐʭɺ): 1407ʭ720ʭ1885 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʫʧʘʢʦʚʢʠ 1550ʭ770ʭ2100 ʤʤ

ʄʘʩʩʘ: 1140/1230 ʢʛ
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Станок радиально-сверлильный STALEX 
RD1000x40
Радиально-сверлильный станок предназначен для сверления, зенкерования, растачивания, 
развертывания, нарезания резьбы и т.п. обрабатываемых резанием металлов и 
полимерных материалов. Станки предназначены для обработки отверстий в средних и 
крупных деталях. Все основные узлы станка изготовлены из высокопрочных сталей и 
сплавов, отличается высокой прочностью и долговечностью. Механизмы управления 
станком находятся на передней части шпиндельной бабки. Насос и бак СОЖ располагаются 
в основании станка.

Особенности:
• Шпиндельная головка имеет закаленные и шлифованные шестерни, смонтированные 

на шлицевых валах;
• Стойка разработана для жесткости и минимального отклонения;
• Консоль имеет ребра жесткости, чтобы противостоять напряжению и минимизировать 

отклонения;
• Консоль перемещается по шлифованной стойке, обеспечивающей легкий подъем, до 

концевого выключателя;
• Шпиндель из высокоуглеродистой стали с направляющим пазом и усиленными 

подшипниками;
• Двигатель имеет независимую систему защиты перегрузки;
• Концевые выключатели расположены в крайних точках перемещения консоли;
• Электрокомпоненты Siemens
• Изготовлен по стандарту CE

Основные технические характеристики:
Модель: RD1000x40
Макс.  сверло, сталь:  40 мм
Макс.  сверло, чугун:  40 мм
Макс.  растачивания, сталь / чугун:   86 / 100 мм
Макс. Ø резьбонарезания, сталь/чугун:  М27/М30
Диаметр стойки: 240 мм
Расст. между шпинделем и стойкой (мин/макс):  300 / 1000 мм
Горизонтальное перемещение сверлильной головы по консоли:  700 мм
Расстояние между шпинделем и основанием (мин/макс):  220 / 1000 мм
Рабочая зона стола (ДхШхВ): мм: 600х450х450
Т-образный паз:  22х3х200 мм
Конус шпинделя:  MТ-4
Ход пиноли шпинделя:   280 мм
Диапазон вращения шпинделя,16:  32-2500 об/мин
Автоподача пиноли шпинделя,8:   0,1-1,25мм/об
Мощность двигателя:   2,2 кВт,
Мощность насоса СОЖ:  0,37 кВт
Размер основания, мм:  1710х800х160
Габаритные размеры (ДхШхВ):   1760х800х2050мм
Габаритные размеры упаковки(ДхШхВ):   1870х970х2200 мм
Масса нетто/брутто:   1830/1920 кг



Станок радиально-сверлильный STALEX 
RD1250x50
Радиально-сверлильный станок предназначен для сверления, зенкерования, растачивания, 
развертывания, нарезания резьбы и т.п. обрабатываемых резанием металлов и полимерных 
материалов. Станки предназначены для обработки отверстий в средних и крупных деталях. 
Все основные узлы станка изготовлены из высокопрочных сталей и сплавов, отличается 
высокой прочностью и долговечностью. Механизмы управления станком находятся на 
передней части шпиндельной бабки. Насос и бак СОЖ располагаются в основании станка.

Особенности:
• Шпиндельная головка имеет закаленные и шлифованные шестерни, смонтированные 

на шлицевых валах;
• Консоль имеет ребра жесткости, чтобы противостоять напряжению и минимизировать 

отклонения;
• Шпиндель из высокоуглеродистой стали с направляющим пазом и усиленными 

подшипниками;
• Бак СОЖ отлит в основании;
• Двигатель имеет независимую систему защиты перегрузки;
• Удобно расположенный переключатель реверса шпинделя;
• Концевые выключатели расположены в крайних точках перемещения консоли;
• Электрокомпоненты Siemens
• Изготовлен по стандарту CE

Основные технические характеристики:

Модель: RD1250x50
Макс. Æ сверло, сталь: 50 мм

Макс. Æ сверло, чугун: 50 мм

Макс. Æ растачивания, сталь / чугун: 86 / 120 мм
Макс. Ø резьбонарезания, сталь/чугун М36/М42
Диаметр стойки: 350 мм
Расстояние между шпинделем и стойкой (мин/макс): 350 / 1250 мм
Горизонтальное перемещение сверлильной головы по консоли 1000 мм
Расстояние между шпинделем и основанием (мин/макс): 320 / 1220 мм
Вертикальное перемещение консоли: 580 мм
Рабочая зона стола (ДхШхВ): мм 630х500х500
Т-образный паз 28х3х200 мм
Конус шпинделя: MТ-5
Ход пиноли шпинделя: 315 мм
Диапазон вращения шпинделя,16 25-2000 об/мин
Автоподача пиноли шпинделя,16 0,04-3,2 мм/об
Мощность двигателя: 4,0 кВт,
Скорость подъема консоли: 1,2 м/мин
Мощность насоса СОЖ: 0,37 кВт
Размер основания, мм 2050х1000х200 мм
Габаритные размеры (ДхШхВ): 2150х1060х2650 мм
Габаритные размеры упаковки(ДхШхВ): 2400х1120х2520 мм
Масса: 3000/3250 кг



Станок радиально-сверлильный STALEX 
RD1600x50
Радиально-сверлильный станок предназначен для сверления, зенкерования, растачивания, 
развертывания, нарезания резьбы и т.п. обрабатываемых резанием металлов и полимерных 
материалов. Станки предназначены для обработки отверстий в средних и крупных деталях. 
Все основные узлы станка изготовлены из высокопрочных сталей и сплавов, отличается 
высокой прочностью и долговечностью. Механизмы управления станком находятся на 
передней части шпиндельной бабки. Насос и бак СОЖ располагаются в основании станка.

Особенности:
• Шпиндельная головка имеет закаленные и шлифованные шестерни, смонтированные на 

шлицевых валах;
• Консоль имеет ребра жесткости, чтобы противостоять напряжению и минимизировать 

отклонения;
• Шпиндель из высокоуглеродистой стали с направляющим пазом и усиленными 

подшипниками;
• Бак СОЖ отлит в основании;
• Двигатель имеет независимую систему защиты перегрузки;
• Удобно расположенный переключатель реверса шпинделя;
• Концевые выключатели расположены в крайних точках перемещения консоли;
• Электрокомпоненты Siemens
• Изготовлен по стандарту CE

Основные технические характеристики:
Модель: RD1600x50
Макс.  сверло, сталь:  50 мм
Макс.  сверло, чугун:  50 мм
Макс.  растачивания, сталь / чугун:  86 / 120 мм
Макс. Ø резьбонарезания, сталь/чугун: М36/М42
Диаметр стойки:   350 мм
Расстояние между шпинделем и стойкой (мин/макс):   350 / 1600 мм
Горизонтальное перемещение головки по консоли:   1250 мм
Расстояние между шпинделем и основанием (мин/макс):   320 / 1220 мм
Вертикальное перемещение консоли:  580 мм
Рабочая зона стола (ДхШхВ): мм:  630х500х500
Т-образный паз:  28х3х200 мм
Конус шпинделя:   MТ-5
Ход пиноли шпинделя:   315 мм
Диапазон вращения шпинделя,16:  25-2000 об/мин
Автоподача пиноли шпинделя,16:  0,04-3,2 мм/об
Мощность двигателя:   4,0 кВт,
Скорость подъема консоли:   1,2 м/мин
Мощность насоса СОЖ:   0,37 кВт
Размер основания, мм:  2400х1000х200 мм
Габаритные размеры (ДхШхВ):   2500х1060х2650 мм
Габаритные размеры упаковки(ДхШхВ):   3150х1120х2550 мм
Масса:  3400/3650 кг

 



Радиально-сверлильный Stalex RD1600x62
Stalex RD1600x62 — радиально-сверлильный станок, который предназначен для сверления, 
зенкерования, растачивания, развертывания, нарезания резьбы обрабатываемых резанием 
металлов и полимерных материалов.
Предназначен для обработки отверстий в средних и крупных деталях. Узлы станка 
изготовлены из высокопрочных сталей и сплавов. Механизмы управления станком находятся 
на передней части шпиндельной бабки. Насос и бак СОЖ располагаются в основании станка.

Особенности:
• Шпиндельная головка имеет закаленные и шлифованные шестерни, смонтированные на 

шлицевых валах.
• Консоль имеет ребра жесткости, чтобы противостоять напряжению и минимизировать 

отклонения.
• Шпиндель из высокоуглеродистой стали с направляющим пазом и усиленными 

подшипниками.
• Независимая система защиты от перегрузки.
• Удобно расположенный переключатель реверса шпинделя.
• Концевые выключатели расположены в крайних точках перемещения консоли.
• Электрокомпоненты Siemens.
• Соответствует стандарту CE.

Технические характеристики
Автоподача пиноли шпинделя, 16 0,04-3,2 мм/об
Вертикальное перемещение консоли 580 мм
Горизонтальное перемещение головки по консоли 1000 мм
Диаметр стойки 350 мм
Диапазон вращения шпинделя, 16 25-2000 об/мин
Конус шпинделя КМ5
Макс. диаметр растачивания (сталь / чугун) 86 / 120 мм
Макс. диаметр резьбонарезания (сталь / чугун) М36 / М46 мм
Макс. диаметр сверло, сталь 62 мм
Макс. диаметр сверло, чугун 50 мм
Масса 3400/3650 кг
Мощность двигателя 4,0 кВт
Мощность насоса СОЖ 0,37 кВт
Рабочая зона стола 630×500×500 мм
Размер основания 2400×1000×200 мм
Расстояние между шпинделем и основанием (мин/макс) 320 / 1220 мм
Расстояние между шпинделем и стойкой (мин/макс) 350 / 1600 мм
Скорость подъема консоли 1,2 м/мин
Ход пиноли шпинделя 315 мм



Станок радиально-сверлильный STALEX 
RD2000x50
Радиально-сверлильный станок предназначен для сверления, зенкерования, растачивания, 
развертывания, нарезания резьбы и т.п. обрабатываемых резанием металлов и полимерных 
материалов. Станки предназначены для обработки отверстий в средних и крупных деталях. 
Все основные узлы станка изготовлены из высокопрочных сталей и сплавов, отличается 
высокой прочностью и долговечностью. Механизмы управления станком находятся на 
передней части шпиндельной бабки. Насос и бак СОЖ располагаются в основании станка.

Особенности:
• Шпиндельная головка имеет закаленные и шлифованные шестерни, смонтированные на 

шлицевых валах;
• Консоль имеет ребра жесткости, чтобы противостоять напряжению и минимизировать 

отклонения;
• Шпиндель из высокоуглеродистой стали с направляющим пазом и усиленными 

подшипниками;
• Бак СОЖ отлит в основании;
• Двигатель имеет независимую систему защиты перегрузки;
• Удобно расположенный переключатель реверса шпинделя;
• Концевые выключатели расположены в крайних точках перемещения консоли;
• Электрокомпоненты Siemens
• Изготовлен по стандарту СЕ

Основные технические характеристики:
ʄʦʜʝʣʴ: RD2000x50
ʄʘʢʩ. Î ʩʚʝʨʣʦ, ʩʪʘʣʴ: 50 ʤʤ

ʄʘʢʩ. Î ʩʚʝʨʣʦ, ʯʫʛʫʥ: 50 ʤʤ

ʄʘʢʩ. Î ʨʘʩʪʘʯʠʚʘʥʠʷ, ʩʪʘʣʴ / ʯʫʛʫʥ: 86 / 120 ʤʤ
ʄʘʢʩ. Ï ʨʝʟʴʙʦʥʘʨʝʟʘʥʠʷ, ʩʪʘʣʴ/ʯʫʛʫʥ ʄ36/ʄ42
ɼʠʘʤʝʪʨ ʩʪʦʡʢʠ: 350 ʤʤ
ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʰʧʠʥʜʝʣʝʤ ʠ ʩʪʦʡʢʦʡ (ʤʠʥ/ʤʘʢʩ): 350 / 2000 ʤʤ
ɻʦʨʠʟʦʥʪʘʣʴʥʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʩʚʝʨʣʠʣʴʥʦʡ ʛʦʣʦʚʳ ʧʦ ʢʦʥʩʦʣʠ 1450 ʤʤ
ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʰʧʠʥʜʝʣʝʤ ʠ ʦʩʥʦʚʘʥʠʝʤ (ʤʠʥ/ʤʘʢʩ): 320 / 1220 ʤʤ
ɺʝʨʪʠʢʘʣʴʥʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʢʦʥʩʦʣʠ: 600 ʤʤ
ʈʘʙʦʯʘʷ ʟʦʥʘ ʩʪʦʣʘ (ɼʭʐʭɺ): ʤʤ 630ʭ500ʭ500
ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʡ ʧʘʟ 28ʭ3ʭ200 ʤʤ
ʂʦʥʫʩ ʰʧʠʥʜʝʣʷ: Mʊ-5
ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ ʰʧʠʥʜʝʣʷ: 315 ʤʤ
ɼʠʘʧʘʟʦʥ ʚʨʘʱʝʥʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ,16 25-2000 ʦʙ/ʤʠʥ
ɸʚʪʦʧʦʜʘʯʘ ʧʠʥʦʣʠ ʰʧʠʥʜʝʣʷ,16 0,04-3,2 ʤʤ/ʦʙ
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ: 4,0 ʢɺʪ,
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʲʝʤʘ ʢʦʥʩʦʣʠ: 1,2 ʤ/ʤʠʥ
ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʉʆɾ: 0,37 ʢɺʪ
ʈʘʟʤʝʨ ʦʩʥʦʚʘʥʠʷ, ʤʤ 2400ʭ1000ʭ200 ʤʤ
ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ (ɼʭʐʭɺ): 2900ʭ1060ʭ2650 ʤʤ
ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ ʫʧʘʢʦʚʢʠ(ɼʭʐʭɺ): 3150ʭ1120ʭ2250 ʤʤ
ʄʘʩʩʘ: 3550/3850 ʢʛ



Станок радиально-сверлильный STALEX
RD2000x63
Радиально-сверлильный станок предназначен для сверления, зенкерования, растачивания, 
развертывания, нарезания резьбы и т.п. обрабатываемых резанием металлов и полимерных 
материалов. Станки предназначены для обработки отверстий в средних и крупных деталях. 
Все основные узлы станка изготовлены из высокопрочных сталей и сплавов, отличается 
высокой прочностью и долговечностью. Механизмы управления станком находятся на 
передней части шпиндельной бабки. Насос и бак СОЖ располагаются в основании станка.

• Шпиндельная головка имеет закаленные и шлифованные шестерни, смонтированные на
шлицевых валах;

• Консоль имеет ребра жесткости, чтобы противостоять напряжению и минимизировать
отклонения;

• Шпиндель из высокоуглеродистой стали с направляющим пазом и усиленными
подшипниками;

• Электрокомпоненты Schneider electric
• Изготовлен по стандарту СЕ

ʄʦʜʝʣʴ: RD2000x63

ʄʘʢʩ. Ï ʩʚʝʨʣʦ, ʩʪʘʣʴ: 63 ʤʤ

ʄʘʢʩ. Ï ʩʚʝʨʣʦ, ʯʫʛʫʥ: 85 ʤʤ

ʄʘʢʩ. Ï ʨʘʩʪʘʯʠʚʘʥʠʷ, ʩʪʘʣʴ / ʯʫʛʫʥ: 140 / 170 ʤʤ

ʄʘʢʩ. Ï ʨʝʟʴʙʦʥʘʨʝʟʘʥʠʷ, ʩʪʘʣʴ/ʯʫʛʫʥ ʄ50/ʄ56

ɼʠʘʤʝʪʨ ʢʦʣʦʥʥʳ: 450 ʤʤ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʰʧʠʥʜʝʣʝʤ ʠ ʢʦʣʦʥʥʦʡ (ʤʠʥ/ʤʘʢʩ): 450 / 2050 ʤʤ

ɻʦʨʠʟʦʥʪʘʣʴʥʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʛʦʣʦʚʢʠ ʧʦ ʢʦʥʩʦʣʠ: 1600 ʤʤ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʰʧʠʥʜʝʣʝʤ ʠ ʦʩʥʦʚʘʥʠʝʤ (ʤʠʥ/ʤʘʢʩ): 400 / 1600 ʤʤ

ɺʝʨʪʠʢʘʣʴʥʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʢʦʥʩʦʣʠ: 800 ʤʤ

ʇʦʚʦʨʦʪ ʢʦʥʩʦʣʠ ʚʦʢʨʫʛ ʩʪʦʡʢʠ, ʤʤ 360Á

ʈʘʙʦʯʘʷ ʟʦʥʘ ʩʪʦʣʘ (ɼʭʐʭɺ): ʤʤ 950ʭ630ʭ500

ʂʦʥʫʩ ʰʧʠʥʜʝʣʷ: Mʊ-5

ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ ʰʧʠʥʜʝʣʷ: 400 ʤʤ

ɼʠʘʧʘʟʦʥ ʚʨʘʱʝʥʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ,16 20-1600 ʦʙ/ʤʠʥ

ɸʚʪʦʧʦʜʘʯʘ ʧʠʥʦʣʠ ʰʧʠʥʜʝʣʷ,16 0,04-3,2 ʤʤ/ʦʙ

ʄʘʢʩ. ʜʦʧʫʩʪʠʤʳʡ ʢʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʥʘ ʰʧʠʥʜʝʣʝ 100 ʢʛ/ʤ

ʄʘʢʩ. ʜʦʧʫʩʪʠʤʦʝ ʜʘʚʣʝʥʠʝ ʧʦʜʘʯʠ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 2 500 ʢʛ

ʊʠʧ ʟʘʞʠʤʘ: ʰʧʠʥʜʝʣʴʥʦʡ ʛʦʣʦʚʢʠ/ʢʦʣʦʥʥʳ ʛʠʜʨʘʚʣʠʢʘ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ: 5,5 ʢɺʪ,

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʲʝʤʘ ʢʦʥʩʦʣʠ: 1,0 ʤ/ʤʠʥ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʉʆɾ: 0,125 ʢɺʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʦʜʲʝʤʘ 1,5 ʢɺʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʤʦʪʦʨʘ ʛʠʜʨʘʚʣʠʢʠ 0,75 ʢɺʪ

ʈʘʟʤʝʨ ʦʩʥʦʚʘʥʠʷ, ʤʤ 2900ʭ1250ʭ250 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ (ɼʭʐʭɺ): 3110ʭ1250ʭ3150 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ ʫʧʘʢʦʚʢʠ(ɼʭʐʭɺ): 3470ʭ1460ʭ2160 ʤʤ

ʄʘʩʩʘ ʥʝʪʪʦ/ʙʨʫʪʪʦ: 6 800/7 200 ʢʛ



Станок радиально-сверлильный STALEX
RD2500x80
Радиально-сверлильный станок предназначен для сверления, зенкерования, растачивания, 
развертывания, нарезания резьбы и т.п. обрабатываемых резанием металлов и полимерных 
материалов. Станки предназначены для обработки отверстий в средних и крупных деталях. 
Все основные узлы станка изготовлены из высокопрочных сталей и сплавов, отличается 
высокой прочностью и долговечностью. Механизмы управления станком находятся на 
передней части шпиндельной бабки. Насос и бак СОЖ располагаются в основании станка.

• Консоль имеет ребра жесткости, чтобы противостоять напряжению и минимизировать
отклонения;

• Шпиндель из высокоуглеродистой стали с направляющим пазом и усиленными
подшипниками;

• Электрокомпоненты Schneider electric;
• Изготовлен по стандарту СЕ;
• Шпиндельная головка имеет закаленные и шлифованные шестерни, смонтированные на

шлицевых валах.

ʄʦʜʝʣʴ: RD2500x80

ʄʘʢʩ. Î ʩʚʝʨʣʦ, ʩʪʘʣʴ: 80 ʤʤ

ʄʘʢʩ. Î ʩʚʝʨʣʦ, ʯʫʛʫʥ: 105 ʤʤ

ʄʘʢʩ. Î ʨʘʩʪʘʯʠʚʘʥʠʷ, ʩʪʘʣʴ / ʯʫʛʫʥ: 140 / 170 ʤʤ

ʄʘʢʩ. Ï ʨʝʟʴʙʦʥʘʨʝʟʘʥʠʷ, ʩʪʘʣʴ/ʯʫʛʫʥ ʄ56/ʄ64

ɼʠʘʤʝʪʨ ʢʦʣʦʥʥʳ: 550 ʤʤ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʰʧʠʥʜʝʣʝʤ ʠ ʢʦʣʦʥʥʦʡ (ʤʠʥ/ʤʘʢʩ):

ɻʦʨʠʟʦʥʪʘʣʴʥʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʛʦʣʦʚʢʠ ʧʦ ʢʦʥʩʦʣʠ:

500-2500 ʤʤ 

1600 ʤʤ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʰʧʠʥʜʝʣʝʤ ʠ ʦʩʥʦʚʘʥʠʝʤ (ʤʠʥ/ʤʘʢʩ):

ɺʝʨʪʠʢʘʣʴʥʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʢʦʥʩʦʣʠ:

550- 2000 ʤʤ 

1000 ʤʤ

ʇʦʚʦʨʦʪ ʢʦʥʩʦʣʠ ʚʦʢʨʫʛ ʩʪʦʡʢʠ, ʤʤ 360Á

ʈʘʙʦʯʘʷ ʟʦʥʘ ʩʪʦʣʘ (ɼʭʐʭɺ): ʤʤ 1000ʭ800ʭ650

ʂʦʥʫʩ ʰʧʠʥʜʝʣʷ: Mʊ-6

ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ ʰʧʠʥʜʝʣʷ: 450 ʤʤ

ɼʠʘʧʘʟʦʥ ʚʨʘʱʝʥʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ,16 16-1250 ʦʙ/ʤʠʥ

ɸʚʪʦʧʦʜʘʯʘ ʧʠʥʦʣʠ ʰʧʠʥʜʝʣʷ,16 0,04-3,2 ʤʤ/ʦʙ

ʄʘʢʩ. ʜʦʧʫʩʪʠʤʳʡ ʢʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʥʘ ʰʧʠʥʜʝʣʝ 1568 Nm

ʄʘʢʩ. ʜʦʧʫʩʪʠʤʦʝ ʜʘʚʣʝʥʠʝ ʧʦʜʘʯʠ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 26 500N/3 500 ʢʛ

ʊʠʧ ʟʘʞʠʤʘ: ʰʧʠʥʜʝʣʴʥʦʡ ʛʦʣʦʚʢʠ/ʢʦʣʦʥʥʳ ʛʠʜʨʘʚʣʠʢʘ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ: 7,5 ʢɺʪ,

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʲʝʤʘ ʢʦʥʩʦʣʠ: 3,0 ʤ/ʤʠʥ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʉʆɾ: 0,12 ʢɺʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʦʜʲʝʤʘ 3,0 ʢɺʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʤʦʪʦʨʘ ʛʠʜʨʘʚʣʠʢʠ 0,8 ʢɺʪ

ʈʘʟʤʝʨ ʦʩʥʦʚʘʥʠʷ, ʤʤ 3530ʭ1400ʭ300 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ (ɼʭʐʭɺ): 3730ʭ1400ʭ3790 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ ʫʧʘʢʦʚʢʠ(ɼʭʐʭɺ) 2 ʰʪ.: 3800ʭ1600ʭ2200/3800ʭ1520ʭ1500 ʤʤ

ʄʘʩʩʘ ʥʝʪʪʦ/ʙʨʫʪʪʦ: 10 270/11 250 ʢʛ



Станок радиально-сверлильный STALEX
RD3100x100
Радиально-сверлильный станок предназначен для сверления, зенкерования, растачивания, 
развертывания, нарезания резьбы и т.п. обрабатываемых резанием металлов и полимерных 
материалов. Станки предназначены для обработки отверстий в средних и крупных деталях. 
Все основные узлы станка изготовлены из высокопрочных сталей и сплавов, отличается 
высокой прочностью и долговечностью. Механизмы управления станком находятся на 
передней части шпиндельной бабки. Насос и бак СОЖ располагаются в основании станка.

• Шпиндельная головка имеет закаленные и шлифованные шестерни, смонтированные на 
шлицевых валах;

• Консоль имеет ребра жесткости, чтобы противостоять напряжению и минимизировать 
отклонения;

• Шпиндель из высокоуглеродистой стали с направляющим пазом и усиленными 
подшипниками;

• Централизованная система смазки;
• Электрокомпоненты Schneider electric
• Изготовлен по стандарту СЕ

ʄʦʜʝʣʴ: RD3100x100

ʄʘʢʩ. Ï ʩʚʝʨʣʦ, ʩʪʘʣʴ: 100 ʤʤ

ʄʘʢʩ. Ï ʨʝʟʴʙʦʥʘʨʝʟʘʥʠʷ(ʩʪʘʣʴ/ʯʫʛʫʥ) ʄ70/ʄ80

ɼʠʘʤʝʪʨ ʢʦʣʦʥʥʳ: 700 ʤʤ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʰʧʠʥʜʝʣʝʤ ʠ ʢʦʣʦʥʥʦʡ (ʤʠʥ/ʤʘʢʩ):

ɻʦʨʠʟʦʥʪʘʣʴʥʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʛʦʣʦʚʢʠ ʧʦ ʢʦʥʩʦʣʠ:

570-3150 ʤʤ 

2580 ʤʤ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʰʧʠʥʜʝʣʝʤ ʠ ʦʩʥʦʚʘʥʠʝʤ (ʤʠʥ/ʤʘʢʩ):

ɺʝʨʪʠʢʘʣʴʥʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʢʦʥʩʦʣʠ:

ʇʦʚʦʨʦʪ ʢʦʥʩʦʣʠ ʚʦʢʨʫʛ ʩʪʦʡʢʠ, ʤʤ

750-2500 ʤʤ 

1250 ʤʤ

Ñ180Á
ʈʘʙʦʯʘʷ ʟʦʥʘ ʩʪʦʣʘ (ɼʭʐʭɺ): ʤʤ 1250ʭ800ʭ630

ʂʦʥʫʩ ʰʧʠʥʜʝʣʷ: Mʊ-6

ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ ʰʧʠʥʜʝʣʷ: 500 ʤʤ

ɼʠʘʧʘʟʦʥ ʚʨʘʱʝʥʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ,22 8-1000 ʦʙ/ʤʠʥ

ɸʚʪʦʧʦʜʘʯʘ ʧʠʥʦʣʠ ʰʧʠʥʜʝʣʷ,16 0,06-3,2 ʤʤ/ʦʙ

ʄʘʢʩ. ʜʦʧʫʩʪʠʤʳʡ ʢʨʫʪʷʱʠʡ ʤʦʤʝʥʪ ʥʘ ʰʧʠʥʜʝʣʝ 2450 Nm

ʄʘʢʩ. ʜʦʧʫʩʪʠʤʦʝ ʜʘʚʣʝʥʠʝ ʧʦʜʘʯʠ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 50000N

ʊʠʧ ʟʘʞʠʤʘ: ʰʧʠʥʜʝʣʴʥʦʡ ʛʦʣʦʚʢʠ/ʢʦʣʦʥʥʳ ʛʠʜʨʘʚʣʠʢʘ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ: 15 ʢɺʪ,

ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʜʲʝʤʘ ʢʦʥʩʦʣʠ: 0,61 ʤ/ʤʠʥ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʉʆɾ: 0,09 ʢɺʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʧʦʜʲʝʤʘ 3,0 ʢɺʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʤʦʪʦʨʘ ʛʠʜʨʘʚʣʠʢʠ 0,75 ʢɺʪ

ʈʘʟʤʝʨ ʦʩʥʦʚʘʥʠʷ, ʤʤ 2900ʭ1250ʭ250 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ (ɼʭʐʭɺ): 4780ʭ1630ʭ4720 ʤʤ

ʄʘʩʩʘ ʥʝʪʪʦ 20 000 ʢʛ
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