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ARG 260 CF-NC automat
Станок автоматический маятниковый

2880 x 27 x 0,9

90° +45°

260 180

245 170

245 x 250 180 x 120

Главный двигатель
Мотор помпы СОЖ
Мотор гидростанции
Серводвигатель
Скорость подачи заготовок
Скорость пилы
Высота стола тисков
Объем бака гидросистемы
Объем бака СОЖ
Габаритные размеры
Вес станка

400 В / 50 Гц / 2.2 кВт 
400 В / 50 Гц / 0.05 кВт 
400 В / 50 Гц / 0.55 кВт 
400 В / 50 Гц / 1,3 / 2 кВт 
1,6 / 2,5 / 3 м/мин
15 – 90 м/мин
830 мм
26 л (ISO 6743/4 – HM) 
35 л

912 кг

Полностью автоматический ленточнопильный станок предназначен для пиления больших 
серий заготовок в условиях поточного беспрерывного производства, включая обработку 
труднообрабатываемых материалов и заготовок с большим сплошным сечением. Станок 
оборудован новой системой управления и сервоприводом для подачи заготовок. 
Сервопривод с прецизионной ШВП обеспечивает максимальную точность и скорость 
подачи, даже при отрезке заготовок большой длины. Предусмотрена возможность выбора 
скорости подачи заготовок: 27, 42 или 50 мм/сек. Максимальная длина единичного хода 
равна 500 мм. Поворотный пульт управления оснащен большим цветным сенсорным 
дисплеем. Система ЧПУ управляет всеми функциями станка, позволяет записывать более 
60 индивидуальных программ резки с беспрерывным переходом от одной к другой. 
Предусмотрена возможность записи комментариев к каждой программе, например, номер 
чертежа или имя изделия. Предусмотрена возможность задания программ процессов 
резки для различного числа заготовок с разными размерами при беспрерывной работе. 
Станок может работать как в автоматическом и полу-автоматическом, так и в ручном 
режимах. Зажим тисков, подача и подъем пильной рамы в заданную позицию, в 
соответствии с размерами деталей, производится гидравлической системой. 
«Плавающие» подающие тиски компенсируют изогнутость заготовок по длине и 
обеспечивают неизменную точность позиционирования. Регулирование давления зажима 
подающих и основных тисков включено в базовую комплектацию. Высокие показатели 
производительности достигаются также вследствие использования частотного 
регулирования привода вращения пилы, что позволяет плавно регулировать скорость 
резания от 15 до 90 м/мин, что также многократно увеличивает точность реза и стойкость 
ленточной пилы. Максимальная точность подачи и резки обеспечивается очень жесткой 
конструкцией станка, наличием массивных основных узлов, отлитых из серого чугуна и 
жесткой рамы подающего механизма. Крупногабаритная тумба и массивные узлы 
крепления рамы, большая поверхность загрузочной зоны стола делают работу станка 
абсолютно стабильной и точной даже при обработке очень крупных заготовок. Станок, в 
базовой комплектации оснащается съемным контейнером для стружки или, опционально, 
конвейером для сбора стружки. 



ARG 300 CF-NC automat
Станок автоматический маятниковый

3150 x 27 x 0,9

90° +45°

300 240

285 220

305 x 290 235 x 130

Главный двигатель
Мотор помпы СОЖ
Мотор гидростанции
Серводвигатель
Скорость подачи заготовок
Скорость пилы
Высота стола тисков
Объем бака гидросистемы
Объем бака СОЖ
Габаритные размеры
Вес станка

400 В / 50 Гц / 2.2 кВт 
400 В / 50 Гц / 0.05 кВт 
400 В / 50 Гц / 0.55 кВт 
400 В / 50 Гц / 1,3 / 2 кВт 
1,6 / 2,5 / 3 м/мин
15 – 90 м/мин
850 мм
26 л (ISO 6743/4 – HM) 
35 л

1020 кг

Полностью автоматический ленточнопильный станок предназначен для пиления больших 
серий заготовок в условиях поточного беспрерывного производства, включая обработку 
труднообрабатываемых материалов и заготовок с большим сплошным сечением. Станок 
оборудован новой системой управления и сервоприводом для подачи заготовок. 
Сервопривод с прецизионной ШВП обеспечивает максимальную точность и скорость 
подачи, даже при отрезке заготовок большой длины. Предусмотрена возможность выбора 
скорости подачи заготовок: 27, 42 или 50 мм/сек. Максимальная длина единичного хода 
равна 500 мм. Поворотный пульт управления оснащен большим цветным сенсорным 
дисплеем. Система ЧПУ управляет всеми функциями станка, позволяет записывать более 
60 индивидуальных программ резки с беспрерывным переходом от одной к другой. 
Предусмотрена возможность записи комментариев к каждой программе, например, номер 
чертежа или имя изделия. Предусмотрена возможность задания программ процессов резки 
для различного числа заготовок с разными размерами при беспрерывной работе. Станок 
может работать как в автоматическом и полу-автоматическом, так и в ручном режимах. 
Зажим тисков, подача и подъем пильной рамы в заданную позицию, в соответствии с 
размерами деталей, производится гидравлической системой. «Плавающие» подающие 
тиски компенсируют изогнутость заготовок по длине и обеспечивают неизменную точность 
позиционирования. Регулирование давления зажима подающих и основных тисков 
включено в базовую комплектацию. Высокие показатели производительности достигаются 
также вследствие использования частотного регулирования привода вращения пилы, что 
позволяет плавно регулировать скорость резания от 15 до 90 м/мин, что также многократно 
увеличивает точность реза и стойкость ленточной пилы. Максимальная точность подачи и 
резки обеспечивается очень жесткой конструкцией станка, наличием массивных основных 
узлов, отлитых из серого чугуна и жесткой рамы подающего механизма. Крупногабаритная 
тумба и массивные узлы крепления рамы, большая поверхность загрузочной зоны стола 
делают работу станка абсолютно стабильной и точной даже при обработке очень крупных 
заготовок. Станок, в базовой комплектации оснащается съемным контейнером для стружки 
или, опционально, конвейером для сбора стружки.



ARG 330 DC CF-NC Automat
АВТОМАТИЧЕСКИЙ ДВУХКОЛОННЫЙ 

ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЙ СТАНОК
3870 x 34 x 1,1

90°

330

310

360 x 310

Главный двигатель 400 В / 50 Гц / 3.8 кВт

Мотор помпы СОЖ 400 В / 50 Гц / 0.12 кВт

Мотор гидростанции 400 В / 50 Гц / 0.55 кВт

Серводвигатель 400 В / 50 Гц / 1,3 / 2 кВт

Скорость подачи заготовок 1,6 / 2,5 / 3 м/мин

Скорость пилы 15 – 90 м/мин

Высота стола тисков 850 мм

Объем бака гидросистемы 25 л (ISO 6743/4 – HM)

Объем бака СОЖ 30 л

Габаритные размеры

Вес станка 1320 кг

Полностью автоматический ленточнопильный станок предназначен для пиления больших 
серий заготовок в условиях поточного беспрерывного производства, включая обработку 
труднообрабатываемых материалов и заготовок с большим сплошным сечением. 
Совершенно новая технология литья пильной рамы и обновленный уникальный дизайн. 
Новое, выдающееся решение в категории двухколонных станков – это использование литой 
пильной рамы. В сочетании с массивной двухколонной конструкцией и линейными 
направляющими, все это позволяет достигнуть максимально возможной жесткости системы 
и получить сверхточный распил любых материалов. Станок оборудован новой системой 
управления и сервоприводом для подачи заготовок. Сервопривод с прецизионной ШВП 
обеспечивает максимальную точность и скорость подачи, даже при отрезке заготовок 
большой длины. Предусмотрена возможность выбора скорости подачи заготовок: 27, 42 или 
50 мм/сек. Максимальная длина единичного хода равна 500 мм. Поворотный пульт 
управления оснащен большим цветным сенсорным дисплеем. Система ЧПУ управляет 
всеми функциями станка, позволяет записывать более 60 индивидуальных программ резки с 
беспрерывным переходом от одной к другой. Предусмотрена возможность записи 
комментариев к каждой программе, например, номер чертежа или имя изделия. 
Предусмотрена возможность задания программ процессов резки для различного числа 
заготовок с разными размерами при беспрерывной работе. Станок может работать как в 
автоматическом и полу-автоматическом, так и в ручном режимах. Зажим тисков, подача и 
подъем пильной рамы в заданную позицию, в соответствии с размерами деталей, 
производится гидравлической системой. 



ARG 520 DC CF-NC Automat
Автоматический двухколонный 

ленточнопильный станок
5770 x 41 x 1,3

90°

520

500

700 x 480

Главный двигатель 400 В / 50 Гц / 4 кВт

Мотор помпы СОЖ 400 В / 50 Гц / 0.12 кВт

Мотор гидростанции 400 В / 50 Гц / 1 кВт

Серводвигатель 400 В / 50 Гц / 4.5 кВт

Скорость подачи заготовок 1,6 / 2,5 / 3 м/мин

Скорость пилы 15 – 90 м/мин

Высота стола тисков 920 мм

Объем бака гидросистемы 26 л (ISO 6743/4 – HM)

Объем бака СОЖ 35 л

Габаритные размеры

Вес станка 3100 кг

Массивный автоматический станок портального исполнения для универсального 
использования в промышленном производстве в для серийного и беспрерывного 
пиления труднообрабатываемых материалов и заготовок большого сечения. Крайне 
жесткая конструкция пильной рамы, установленная на массивные колонны с линейными 
направляющими, все это позволяет достичь максимальной жесткости всей системы в 
целом и производить точное пиление в условиях серийного производства при пилении 
любых металлов и сплавов обрабатываемых резанием. В данной модели используется 
полотно с шириной 41 мм и толщиной 1.3 мм, представленное на рынке широкой 
номенклатурой, для распиловки труднообрабатываемых материалов с большими 
сплошными сечениями, в том числе нержавеющих и инструментальных сталей. Станок 
оборудован системой подачи заготовок с сервоприводом (сервомотор с планетарным 
редуктором). Сервопривод и прецизионная шарико-винтовая пара позволят добиться 
максимальной точности подачи заготовки даже при пилении длинных деталей с большим 
числом перехватов подающих тисков. Предусмотрена возможность регулировки скорости 
подачи – 27, 42, или 50 мм/сек в зависимости от веса заготовки. Максимальное 
единичное перемещение подвижных тисков – 600 мм. Пульт управления оснащен 
большим цветным сенсорным дисплеем. Система ЧПУ управляет всеми функциями 
станка, позволяет записывать более 60 индивидуальных программ резки с 
беспрерывным переходом от одной к другой. Предусмотрена возможность записи 
комментариев к каждой программе, например, номер чертежа или имя изделия. 
Предусмотрена возможность задания программ процессов резки для различного числа 
заготовок с разными размерами при беспрерывной работе. Станок может работать как в 
автоматическом и полу-автоматическом, так и в ручном режимах. 



Алматы (727)345-47-04 
Ангарск (3955)60-70-56 
Архангельск (8182)63-90-72 
Астрахань (8512)99-46-04 
Барнаул (3852)73-04-60 
Белгород (4722)40-23-64 
Благовещенск (4162)22-76-07 
Брянск (4832)59-03-52 
Владивосток (423)249-28-31 
Владикавказ (8672)28-90-48 
Владимир (4922)49-43-18 
Волгоград (844)278-03-48 
Вологда (8172)26-41-59 
Воронеж (473)204-51-73 
Екатеринбург (343)384-55-89 

Россия +7(495)268-04-70  

Магнитогорск (3519)55-03-13 
Москва (495)268-04-70 
Мурманск (8152)59-64-93 
Набережные Челны (8552)20-53-41 
Нижний Новгород (831)429-08-12 
Новокузнецк (3843)20-46-81 
Ноябрьск (3496)41-32-12 
Новосибирск (383)227-86-73 
Омск (3812)21-46-40 
Орел (4862)44-53-42 
Оренбург (3532)37-68-04 
Пенза (8412)22-31-16 
Петрозаводск (8142)55-98-37 
Псков (8112)59-10-37 
Пермь (342)205-81-47 

Беларусь +375-257-127-884

Иваново (4932)77-34-06 
Ижевск (3412)26-03-58 
Иркутск (395)279-98-46 
Казань (843)206-01-48 
Калининград (4012)72-03-81 
Калуга (4842)92-23-67 
Кемерово (3842)65-04-62 
Киров (8332)68-02-04 
Коломна (4966)23-41-49 
Кострома (4942)77-07-48 
Краснодар (861)203-40-90 
Красноярск (391)204-63-61 
Курск (4712)77-13-04 
Курган (3522)50-90-47 
Липецк (4742)52-20-81 

Казахстан +7(727)345-47-04

Тольятти (8482)63-91-07 
Томск (3822)98-41-53 
Тула (4872)33-79-87 
Тюмень (3452)66-21-18 
Ульяновск (8422)24-23-59 
Улан-Удэ (3012)59-97-51 
Уфа (347)229-48-12 
Хабаровск (4212)92-98-04 
Чебоксары (8352)28-53-07 
Челябинск (351)202-03-61 
Череповец (8202)49-02-64 
Чита (3022)38-34-83 
Якутск (4112)23-90-97 
Ярославль (4852)69-52-93

Киргизия +996(312)96-26-47  

Ростов-на-Дону (863)308-18-15 
Рязань (4912)46-61-64 
Самара (846)206-03-16 
Санкт-Петербург (812)309-46-40 
Саратов (845)249-38-78 
Севастополь (8692)22-31-93 
Саранск (8342)22-96-24 
Симферополь (3652)67-13-56 
Смоленск (4812)29-41-54 
Сочи (862)225-72-31 
Ставрополь (8652)20-65-13 
Сургут (3462)77-98-35 
Сыктывкар (8212)25-95-17 
Тамбов (4752)50-40-97 
Тверь (4822)63-31-35

Узбекистан +998(71)205-18-59 

По вопросам продаж и поддержки обращайтесь:

эл.почта: stl@nt-rt.ru || cайт: https://stalex.nt-rt.ru/

mailto:stl@nt-rt.ru
https://stalex.nt-rt.ru/

	Пустая страница
	Пустая страница
	Пустая страница



