
Аɥɦɚɬɵ (7273)495-231 
Ⱥɧɝɚɪɫɤ (3955)60-70-56 
Ⱥɪɯɚɧɝɟɥɶɫɤ (8182)63-90-72 
Ⱥɫɬɪɚɯɚɧɶ (8512)99-46-04 
Ȼɚɪɧɚɭɥ (3852)73-04-60 
Ȼɟɥɝɨɪɨɞ (4722)40-23-64 
Ȼɥɚɝɨɜɟɳɟɧɫɤ (4162)22-76-07 
Ȼɪɹɧɫɤ (4832)59-03-52 
ȼɥɚɞɢɜɨɫɬɨɤ (423)249-28-31 
ȼɥɚɞɢɤɚɜɤɚɡ (8672)28-90-48 
ȼɥɚɞɢɦɢɪ (4922)49-43-18 
ȼɨɥɝɨɝɪɚɞ (844)278-03-48 
ȼɨɥɨɝɞɚ (8172)26-41-59 
ȼɨɪɨɧɟɠ (473)204-51-73 
ȿɤɚɬɟɪɢɧɛɭɪɝ (343)384-55-89 
ɂɜɚɧɨɜɨ (4932)77-34-06 
ɂɠɟɜɫɤ (3412)26-03-58 
ɂɪɤɭɬɫɤ (395)279-98-46 
Ʉɚɡɚɧɶ (843)206-01-48

Ʉɚɥɢɧɢɧɝɪɚɞ (4012)72-03-81 
Ʉɚɥɭɝɚ (4842)92-23-67
Ʉɟɦɟɪɨɜɨ (3842)65-04-62
Ʉɢɪɨɜ (8332)68-02-04
Ʉɨɥɨɦɧɚ (4966)23-41-49 
Ʉɨɫɬɪɨɦɚ (4942)77-07-48 
Ʉɪɚɫɧɨɞɚɪ (861)203-40-90 
Ʉɪɚɫɧɨɹɪɫɤ (391)204-63-61 
Ʉɭɪɝɚɧ (3522)50-90-47
Ʉɭɪɫɤ (4712)77-13-04
Ʌɢɩɟɰɤ (4742)52-20-81 
Ɇɚɝɧɢɬɨɝɨɪɫɤ (3519)55-03-13 
Ɇɨɫɤɜɚ (495)268-04-70
Ɇɭɪɦɚɧɫɤ (8152)59-64-93 
ɇɚɛɟɪɟɠɧɵɟ ɑɟɥɧɵ (8552)20-53-41 
ɇɢɠɧɢɣ ɇɨɜɝɨɪɨɞ (831)429-08-12 
ɇɨɜɨɤɭɡɧɟɰɤ (3843)20-46-81 
ɇɨɜɨɫɢɛɢɪɫɤ (383)227-86-73 
ɇɨɹɛɪɶɫɤ(3496)41-32-12

Ɉɦɫɤ (3812)21-46-40
Ɉɪɟɥ (4862)44-53-42 
Ɉɪɟɧɛɭɪɝ (3532)37-68-04 
ɉɟɧɡɚ (8412)22-31-16
ɉɟɪɦɶ (342)205-81-47 
ɉɟɬɪɨɡɚɜɨɞɫɤ (8142)55-98-37 
ɉɫɤɨɜ (8112)59-10-37
Ɋɨɫɬɨɜ�ɧɚ�Ⱦɨɧɭ (863)308-18-15 
Ɋɹɡɚɧɶ (4912)46-61-64 
ɋɚɦɚɪɚ (846)206-03-16
ɋɚɧɤɬ�ɉɟɬɟɪɛɭɪɝ �812)309-46-40 
ɋɚɪɚɧɫɤ (8342)22-96-24 
ɋɚɪɚɬɨɜ (845)249-38-78 
ɋɟɜɚɫɬɨɩɨɥɶ (8692)22-31-93 
ɋɢɦɮɟɪɨɩɨɥɶ (3652)67-13-56 
ɋɦɨɥɟɧɫɤ (4812)29-41-54 
ɋɨɱɢ (862)225-72-31 
ɋɬɚɜɪɨɩɨɥɶ (8652)20-65-13 
ɋɭɪɝɭɬ (3462)77-98-35

ɋɵɤɬɵɜɤɚɪ (8212)25-95-17 
Ɍɚɦɛɨɜ (4752)50-40-97 
Ɍɜɟɪɶ (4822)63-31-35 
Ɍɨɥɶɹɬɬɢ (8482)63-91-07 
Ɍɨɦɫɤ (3822)98-41-53 
Ɍɭɥɚ (4872)33-79-87 
Ɍɸɦɟɧɶ (3452)66-21-18 
ɍɥɚɧ�ɍɞɷ (3012)59-97-51 
ɍɥɶɹɧɨɜɫɤ (8422)24-23-59 
ɍɮɚ (347)229-48-12 
ɏɚɛɚɪɨɜɫɤ (4212)92-98-04 
ɑɟɛɨɤɫɚɪɵ (8352)28-53-07 
ɑɟɥɹɛɢɧɫɤ (351)202-03-61 
ɑɟɪɟɩɨɜɟɰ (8202)49-02-64 
ɑɢɬɚ (3022)38-34-83 
əɤɭɬɫɤ (4112)23-90-97 
əɪɨɫɥɚɜɥɶ (4852)69-52-93
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ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ НА 
ТРУБОГИБЫ, ПРОФИЛЕГИБЫ  

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИЕ 
JTB-40, JTB-50

Трубогиб электромеханический STALEX JTB-40 
(391062)
ОПИСАНИЕ
Трубогиб Stalex JTB-40 предназначен для изгибания круглых труб из металла или другого 
материала по заданному радиусу. Производит гибку трубы методом протягивания заготовки 
по ролику – такие изделия как дуги, рамы, каркасы и прочее из водогазопроводных и 
метрических труб с изгибами в нескольких плоскостях, что обеспечивает точность изгиба 
трубы на заданный угол и с заданным радиусом, без заломов в области гибки.

https://stalex.nt-rt.ru/
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Применяется для гибки на угол до 180°, макс. размер трубы Ø38мм, с толщиной стенки до 
3мм (сталь и цветные металлы).
- Гибка может производиться различной конфигурацией и в разных плоскостях, модель 
подходит для работы в условиях мелкосерийного и индивидуального производства.
- Угол гибки задаётся и контролируется путем ввода необходимого угла через счетчик-
индикатор, диапазон угла гибки от 0 до 180°.
- Выполняет профессиональный и качественный дугообразный гиб широко используется в 
сфере декора, архитектуры, обустройстве общественных пространств и прочее.
- Станок может управляться в ручном режиме путем нажатия отдельных кнопок и в 
полуавтоматическом режиме под управлением оптико-электрического кодирующего 
устройства (датчика), что подходит для регулярного объёма выпуска продукции.
- Такие особенности, как простота конструкции, легкость эксплуатации, энергосбережение 
и высокая эффективность, делают станок идеальным для гибки труб.

Преимущества:
- Настройка станка не требует специальной подготовки.
- Угол поворота сменного гибочного штампа контролируется оптико-электрическим 
кодирующим устройством.
- Требуемый угол задается счетчиком-индикатором в градусах.
- Высокая скорость и точность гибки трубы методом протягивания заготовки по ролику.
- Простота конструкции, легкость эксплуатации и высокая эффективность.
- Прочность конструкции станка.
- В стандартной комплектации 5ть комплектов штампов (оснастки) – Ø16; 20; 25; 32; 38мм.
- Гибка может производиться различной конфигурацией и в разных плоскостях.

ʍɸʈɸʂʊɽʈʀʉʊʀʂʀ ʊʆɺɸʈɸ

ʇʨʠʚʦʜ ʵʣʝʢʪʨʦʤʝʭʘʥʠʯʝʩʢʠʡ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ, ʢɺʪ 1.5

ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ, ɺ 380

ʊʦʣʱʠʥʘ ʩʪʝʥʢʠ, ʤʤ 3

ɼʠʘʤʝʪʨ ʪʨʫʙ 16-38 ʤʤ

ʋʛʦʣ ʛʠʙʘ, Á 180

ɺʝʩ, ʢʛ 220

ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 780*540*770



Трубогиб электромеханический STALEX JTB-50 
(391063)
ОПИСАНИЕ
Трубогиб STALEX JTB-50 (391063) предназначен для изгибания круглых труб из металла или 
другого материала по заданному радиусу. Производит гибку трубы методом протягивания 
заготовки по ролику – такие изделия как дуги, рамы, каркасы и прочее из водогазопроводных 
и метрических труб с изгибами в нескольких плоскостях, что обеспечивает точность изгиба 
трубы на заданный угол и с заданным радиусом, без заломов в области гибки.

Применяется для гибки на угол до 180°, макс. размер трубы Ø51мм, с толщиной стенки до 
4мм (сталь) и 5мм (цветные металлы). Гибка может производиться различной 
конфигурацией и в разных плоскостях, модель подходит для работы в условиях 
мелкосерийного и индивидуального производства. Угол гибки задаётся и контролируется 
путем ввода необходимого угла через счетчик-индикатор, диапазон угла гибки от 0 до 180°.
 

Выполняет профессиональный и качественный дугообразный гиб широко используется в 
сфере декора, архитектуры, обустройстве общественных пространств и прочее. Станок 
может управляться в ручном режиме путем нажатия отдельных кнопок и в 
полуавтоматическом режиме под управлением оптико-электрического кодирующего 
устройства (датчика), что подходит для регулярного объёма выпуска продукции. Такие 
особенности, как простота конструкции, легкость эксплуатации, энергосбережение и высокая 
эффективность, делают станок идеальным для гибки труб.

Преимущества:

Настройка станка не требует специальной подготовки.
Угол поворота сменного гибочного штампа контролируется оптико-электрическим 
кодирующим устройством.
Требуемый угол задается счетчиком-индикатором в градусах.
Высокая скорость и точность гибки трубы методом протягивания заготовки по ролику.
Простота конструкции, легкость эксплуатации и высокая эффективность при гибке заготовки 
в одно касание.
Прочность конструкции станка.
В стандартной комплектации 4ть комплекта штампов (оснастки) – Ø25; 32; 38; 48мм.
Гибка может производиться различной конфигурацией и в разных плоскостях.
При работе с крупными заготовками требуется монтаж станка к полу (для труб от 32мм).

КОМПЛЕКТАЦИЯ
• Станок
• Педаль
• 4 комплекта штампов (оснастки) для 

труб Ø25; 32; 38; 48 мм



ХАРАКТЕРИСТИКИ ТОВАРА

Привод электромеханический

Напряжение, В 380

Толщина стенки, мм 5

Диаметр труб 25/32/38/48 мм

Угол гиба, ° 180

Вес, кг 550

Габариты (ДхШхВ) 1450*690*1170

Мощность, кВт 2.2

Аɥɦɚɬɵ (7273)495-231 
Ⱥɧɝɚɪɫɤ (3955)60-70-56 
Ⱥɪɯɚɧɝɟɥɶɫɤ (8182)63-90-72 
Ⱥɫɬɪɚɯɚɧɶ (8512)99-46-04 
Ȼɚɪɧɚɭɥ (3852)73-04-60 
Ȼɟɥɝɨɪɨɞ (4722)40-23-64 
Ȼɥɚɝɨɜɟɳɟɧɫɤ (4162)22-76-07 
Ȼɪɹɧɫɤ (4832)59-03-52 
ȼɥɚɞɢɜɨɫɬɨɤ (423)249-28-31 
ȼɥɚɞɢɤɚɜɤɚɡ (8672)28-90-48 
ȼɥɚɞɢɦɢɪ (4922)49-43-18 
ȼɨɥɝɨɝɪɚɞ (844)278-03-48 
ȼɨɥɨɝɞɚ (8172)26-41-59 
ȼɨɪɨɧɟɠ (473)204-51-73 
ȿɤɚɬɟɪɢɧɛɭɪɝ (343)384-55-89 
ɂɜɚɧɨɜɨ (4932)77-34-06 
ɂɠɟɜɫɤ (3412)26-03-58 
ɂɪɤɭɬɫɤ (395)279-98-46 
Ʉɚɡɚɧɶ (843)206-01-48

Ʉɚɥɢɧɢɧɝɪɚɞ (4012)72-03-81 
Ʉɚɥɭɝɚ (4842)92-23-67
Ʉɟɦɟɪɨɜɨ (3842)65-04-62
Ʉɢɪɨɜ (8332)68-02-04
Ʉɨɥɨɦɧɚ (4966)23-41-49 
Ʉɨɫɬɪɨɦɚ (4942)77-07-48 
Ʉɪɚɫɧɨɞɚɪ (861)203-40-90 
Ʉɪɚɫɧɨɹɪɫɤ (391)204-63-61 
Ʉɭɪɝɚɧ (3522)50-90-47
Ʉɭɪɫɤ (4712)77-13-04
Ʌɢɩɟɰɤ (4742)52-20-81 
Ɇɚɝɧɢɬɨɝɨɪɫɤ (3519)55-03-13 
Ɇɨɫɤɜɚ (495)268-04-70
Ɇɭɪɦɚɧɫɤ (8152)59-64-93 
ɇɚɛɟɪɟɠɧɵɟ ɑɟɥɧɵ (8552)20-53-41 
ɇɢɠɧɢɣ ɇɨɜɝɨɪɨɞ (831)429-08-12 
ɇɨɜɨɤɭɡɧɟɰɤ (3843)20-46-81 
ɇɨɜɨɫɢɛɢɪɫɤ (383)227-86-73 
ɇɨɹɛɪɶɫɤ(3496)41-32-12

Ɉɦɫɤ (3812)21-46-40
Ɉɪɟɥ (4862)44-53-42 
Ɉɪɟɧɛɭɪɝ (3532)37-68-04 
ɉɟɧɡɚ (8412)22-31-16
ɉɟɪɦɶ (342)205-81-47 
ɉɟɬɪɨɡɚɜɨɞɫɤ (8142)55-98-37 
ɉɫɤɨɜ (8112)59-10-37
Ɋɨɫɬɨɜ�ɧɚ�Ⱦɨɧɭ (863)308-18-15 
Ɋɹɡɚɧɶ (4912)46-61-64 
ɋɚɦɚɪɚ (846)206-03-16
ɋɚɧɤɬ�ɉɟɬɟɪɛɭɪɝ �812)309-46-40 
ɋɚɪɚɧɫɤ (8342)22-96-24 
ɋɚɪɚɬɨɜ (845)249-38-78 
ɋɟɜɚɫɬɨɩɨɥɶ (8692)22-31-93 
ɋɢɦɮɟɪɨɩɨɥɶ (3652)67-13-56 
ɋɦɨɥɟɧɫɤ (4812)29-41-54 
ɋɨɱɢ (862)225-72-31 
ɋɬɚɜɪɨɩɨɥɶ (8652)20-65-13 
ɋɭɪɝɭɬ (3462)77-98-35

ɋɵɤɬɵɜɤɚɪ (8212)25-95-17 
Ɍɚɦɛɨɜ (4752)50-40-97 
Ɍɜɟɪɶ (4822)63-31-35 
Ɍɨɥɶɹɬɬɢ (8482)63-91-07 
Ɍɨɦɫɤ (3822)98-41-53 
Ɍɭɥɚ (4872)33-79-87 
Ɍɸɦɟɧɶ (3452)66-21-18 
ɍɥɚɧ�ɍɞɷ (3012)59-97-51 
ɍɥɶɹɧɨɜɫɤ (8422)24-23-59 
ɍɮɚ (347)229-48-12 
ɏɚɛɚɪɨɜɫɤ (4212)92-98-04 
ɑɟɛɨɤɫɚɪɵ (8352)28-53-07 
ɑɟɥɹɛɢɧɫɤ (351)202-03-61 
ɑɟɪɟɩɨɜɟɰ (8202)49-02-64 
ɑɢɬɚ (3022)38-34-83 
əɤɭɬɫɤ (4112)23-90-97 
əɪɨɫɥɚɜɥɶ (4852)69-52-93
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