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Станок листогибочный ручной STALEX HBM 1250 
(102238)
ОПИСАНИЕ
Усиленный листогиб STALEX HBM без ограничения подачи листа, предназначен для работы 
в цеху и на строй площадке - выполняет резку, гибку и формовку листовых металлов для 
производства профилей, доборных элементов кровли, наружной и внутренней отделки 
зданий и других профильных металлоизделий. Отсутствие ограничений по глубине 
обрабатываемого металла дает возможность изготавливать большой ассортимент изделий 
из листового материала толщиной до 1,0 мм по оцинкованной стали. В том числе и такие 
изделия, как квадратная вентиляция.

Особенности:
Стальная станина и вес станка обеспечивает надежность и долговечность работы станка.
Надёжная жёсткая конструкция ножной стойки, с параллельным вертикальным 
расположением ножек станка исключающих дальнейшее провисание балок по краям станка 
(как в случаях расположения ножек станка под углом/в центр на длинах 2500мм/3000мм).
В стандартной комплектации со станком поставляется отрезной нож для раскроя листового 
металла
В стандартной комплектации - угломер в диапазоне от 0° до 135°
Опция - фальцезакаточная машинка Stalex

ХАРАКТЕРИСТИКИ ТОВАРА

Привод ручной

Ширина (толщина) гибочной балки, мм 20

Ширина (толщина) прижимной балки 15

Рабочая длина, мм 1500

Максимальная толщина листа, мм 1

Подъем балки, мм 60

Угол гиба, ° 135

Габариты (ДхШхВ) 1850*800*1150

Масса, кг 130
Длина реза, мм 1250

Макс. толщина при гибке стали, мм 1

Макс. толщина при гибке оцинкованной стали,
мм 1

Макс. толщина при гибке нержавеющей стали,
мм 1

Макс. толщина при гибке меди и алюминия,
мм 2

Макс. толщина при резке стали, мм 0.8

Макс. толщина при резке оцинкованной стали,
мм 0.8

Макс. толщина при резке нержавеющей стали,
мм 0.8

Макс. толщина при резке меди и алюминия,
мм 1



Станок листогибочный ручной STALEX HBM 2000
Артикул: 102239

Модель STALEX HBM 2000

Артикул 102239

Рабочая длина (длина гиба), мм 2500

Длина реза (отрезным ножом) 2200

ГИБКА - макс. толщина материала, мм

(указанные параметры для гибки листа, для гибки рабицы/сетки 

– не предназначен)Сталь σв ≤400МПа 1,0

Оцинкованная сталь 1,0

Нержавеющая сталь 0,8

Алюминий и медь 1,2

*Макс. толщина - указана для обычной стали (низкоуглеродистой и углеродистой стали), с пределом 
прочности σв, который не должен превышать параметр σв <400 MРa.

РЕЗКА - макс. толщина 

материала, мм (отрезным 

ножом)Сталь 0,8

Оцинкованная сталь 0,8

Нержавеющая сталь 0,8

Алюминий и медь 1,0

Минимальная ширина загибаемой полки, мм
5

+/-1,5

Максимальный угол гибки / дозагиб
0-135°/180°

(можно вальцевать)

Дозагиб до 180° производиться двумя способами:
1) догибка прижимной балкой до 180гр (в зависимости от металла и его толщины - разница радиуса гибки 
может отличаться на 1мм в центре, чем по краям)

2) догибка фальцезакаточной машинкой Stalex
Ширина (толщина) гибочной балки, мм 20

Ширина (толщина) прижимной балки, мм 15

Ход верхней прижимной балки, мм 60

Отрезной роликовый нож в стандарте

Газовый амортизатор гибочной балки под заказ

Газовый амортизатор прижимной балки под заказ

Задними направляющими для поддержки листа – не комплектуется, во избежание потери жёсткости в основной 
нижней балке. При необходимости нужно заказать отдельный стол задней поддержки (рабочая высота – 965мм)

Эксцентриковый механизм с подшипником скольжения прижимной балки +

Штанга + боковые шпильки регулирующие гибочную балку +

Регулировка нижней основной балки +

Угломер в диапазоне 0° до 135° +

Вес станка (нетто)
230 кг

(+9 кг нож)

Габариты станка (ДхШхВ) 2800х800х1150

Гарантия 12 месяцев

Производство Россия



Станок листогибочный ручной STALEX HBM 2500
Артикул: 102240
Модель STALEX HBM 2500

Артикул 102240

Рабочая длина (длина гиба), мм 2800

Длина реза (отрезным ножом) 2500
ГИБКА - макс. толщина материала, мм
(указанные параметры для гибки листа, для гибки рабицы/сетки – не предназначен)

Сталь σв ≤400МПа* 1,0

Оцинкованная сталь 0,8

Нержавеющая сталь 0,6

Алюминий и медь 1,2

*Макс. толщина - указана для обычной стали (низкоуглеродистой и углеродистой стали), с 
пределом прочности σв, который не должен превышать параметр σв <400 MРa.

РЕЗКА - макс. толщина 

материала, мм (отрезным 

ножом)
Сталь 0,8

0,8

0,8

Оцинкованная сталь 

Нержавеющая сталь 

Алюминий и медь 1,0

Минимальная ширина загибаемой полки, мм
7

+/-1,5

Максимальный угол гибки / дозагиб
0-135°/180°

(можно вальцевать)

Дозагиб до 180° производиться двумя способами:
1) догибка прижимной балкой до 180гр (в зависимости от металла и его толщины - разница радиуса 
гибки может отличаться на 1мм в центре, чем по краям)

2) догибка фальцезакаточной машинкой Stalex
Ширина (толщина) гибочной балки, мм 20

Ширина (толщина) прижимной балки, мм 15

Ход верхней прижимной балки, мм 60

Отрезной роликовый нож в стандарте

Газовый амортизатор гибочной балки под заказ

Газовый амортизатор прижимной балки под заказ

Задними направляющими для поддержки листа – не комплектуется, во избежание потери жёсткости в 
основной нижней балке. При необходимости нужно заказать отдельный стол задней поддержки (рабочая 
высота – 965мм)Эксцентриковый механизм с подшипником скольжения прижимной балки +

Штанга + боковые шпильки регулирующие гибочную балку +

Регулировка нижней основной балки +

Угломер в диапазоне 0° до 135° +

Вес станка (нетто)
260 кг

(+9 кг нож)

Габариты станка (ДхШхВ) 3100х800х1150

Гарантия 12 месяцев

Производство Россия



Станок листогибочный ручной STALEX HBM 3000
Артикул: 102241
ʄʦʜʝʣʴ STALEX HBM 3000

ɸʨʪʠʢʫʣ 102241

ʈʘʙʦʯʘʷ ʜʣʠʥʘ (ʜʣʠʥʘ ʛʠʙʘ), ʤʤ 3050

ɼʣʠʥʘ ʨʝʟʘ (ʦʪʨʝʟʥʳʤ ʥʦʞʦʤ) 3050

ɻʀɹʂɸ - ʤʘʢʩ. ʪʦʣʱʠʥʘ ʤʘʪʝʨʠʘʣʘ, ʤʤ
(ʫʢʘʟʘʥʥʳʝ ʧʘʨʘʤʝʪʨʳ ʜʣʷ ʛʠʙʢʠ ʣʠʩʪʘ, ʜʣʷ ʛʠʙʢʠ ʨʘʙʠʮʳ/ʩʝʪʢʠ ï ʥʝ ʧʨʝʜʥʘʟʥʘʯʝʥ)

ʉʪʘʣʴ ůʚ Ò400ʄʇʘ* 1,0

ʆʮʠʥʢʦʚʘʥʥʘʷ ʩʪʘʣʴ 0,8

ʅʝʨʞʘʚʝʶʱʘʷ ʩʪʘʣʴ 0,6

ɸʣʶʤʠʥʠʡ ʠ ʤʝʜʴ 1,2

*ʄʘʢʩ. ʪʦʣʱʠʥʘ - ʫʢʘʟʘʥʘ ʜʣʷ ʦʙʳʯʥʦʡ ʩʪʘʣʠ (ʥʠʟʢʦʫʛʣʝʨʦʜʠʩʪʦʡ ʠ ʫʛʣʝʨʦʜʠʩʪʦʡ ʩʪʘʣʠ), ʩ ʧʨʝʜʝʣʦʤ ʧʨʦʯʥʦʩʪʠ ůʚ, 
ʢʦʪʦʨʳʡ ʥʝ ʜʦʣʞʝʥ ʧʨʝʚʳʰʘʪʴ ʧʘʨʘʤʝʪʨ ůʚ <400 Mʈa.

ʈɽɿʂɸ - ʤʘʢʩ. ʪʦʣʱʠʥʘ ʤʘʪʝʨʠʘʣʘ, 

ʤʤ (ʦʪʨʝʟʥʳʤ ʥʦʞʦʤ)
ʉʪʘʣʴ 0,8

0,8

0,8

ʆʮʠʥʢʦʚʘʥʥʘʷ ʩʪʘʣʴ 

ʅʝʨʞʘʚʝʶʱʘʷ ʩʪʘʣʴ 

ɸʣʶʤʠʥʠʡ ʠ ʤʝʜʴ 1,0

ʄʠʥʠʤʘʣʴʥʘʷ ʰʠʨʠʥʘ ʟʘʛʠʙʘʝʤʦʡ ʧʦʣʢʠ, ʤʤ
10

+/-1,5

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʫʛʦʣ ʛʠʙʢʠ / ʜʦʟʘʛʠʙ
0-135Á/180Á

(ʤʦʞʥʦ ʚʘʣʴʮʝʚʘʪʴ)

ɼʦʟʘʛʠʙ ʜʦ 180Á ʧʨʦʠʟʚʦʜʠʪʴʩʷ ʜʚʫʤʷ ʩʧʦʩʦʙʘʤʠ:
1) ʜʦʛʠʙʢʘ ʧʨʠʞʠʤʥʦʡ ʙʘʣʢʦʡ ʜʦ 180ʛʨ (ʚ ʟʘʚʠʩʠʤʦʩʪʠ ʦʪ ʤʝʪʘʣʣʘ ʠ ʝʛʦ ʪʦʣʱʠʥʳ - ʨʘʟʥʠʮʘ ʨʘʜʠʫʩʘ ʛʠʙʢʠ ʤʦʞʝʪ 
ʦʪʣʠʯʘʪʴʩʷ ʥʘ 1ʤʤ ʚ ʮʝʥʪʨʝ, ʯʝʤ ʧʦ ʢʨʘʷʤ)

2) ʜʦʛʠʙʢʘ ʬʘʣʴʮʝʟʘʢʘʪʦʯʥʦʡ ʤʘʰʠʥʢʦʡ Stalex
ʐʠʨʠʥʘ (ʪʦʣʱʠʥʘ) ʛʠʙʦʯʥʦʡ ʙʘʣʢʠ, ʤʤ 20

ʐʠʨʠʥʘ (ʪʦʣʱʠʥʘ) ʧʨʠʞʠʤʥʦʡ ʙʘʣʢʠ, ʤʤ 15

ʍʦʜ ʚʝʨʭʥʝʡ ʧʨʠʞʠʤʥʦʡ ʙʘʣʢʠ, ʤʤ 60

ʆʪʨʝʟʥʦʡ ʨʦʣʠʢʦʚʳʡ ʥʦʞ ʚ ʩʪʘʥʜʘʨʪʝ

ɻʘʟʦʚʳʡ ʘʤʦʨʪʠʟʘʪʦʨ ʛʠʙʦʯʥʦʡ ʙʘʣʢʠ ʧʦʜ ʟʘʢʘʟ

ɻʘʟʦʚʳʡ ʘʤʦʨʪʠʟʘʪʦʨ ʧʨʠʞʠʤʥʦʡ ʙʘʣʢʠ ʧʦʜ ʟʘʢʘʟ

ɿʘʜʥʠʤʠ ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʤʠ ʜʣʷ ʧʦʜʜʝʨʞʢʠ ʣʠʩʪʘ ï ʥʝ ʢʦʤʧʣʝʢʪʫʝʪʩʷ, ʚʦ ʠʟʙʝʞʘʥʠʝ ʧʦʪʝʨʠ ʞʸʩʪʢʦʩʪʠ ʚ ʦʩʥʦʚʥʦʡ ʥʠʞʥʝʡ 
ʙʘʣʢʝ. ʇʨʠ ʥʝʦʙʭʦʜʠʤʦʩʪʠ ʥʫʞʥʦ ʟʘʢʘʟʘʪʴ ʦʪʜʝʣʴʥʳʡ ʩʪʦʣ ʟʘʜʥʝʡ ʧʦʜʜʝʨʞʢʠ (ʨʘʙʦʯʘʷ ʚʳʩʦʪʘ ï 965ʤʤ)

ʕʢʩʮʝʥʪʨʠʢʦʚʳʡ ʤʝʭʘʥʠʟʤ ʩ ʧʦʜʰʠʧʥʠʢʦʤ ʩʢʦʣʴʞʝʥʠʷ ʧʨʠʞʠʤʥʦʡ ʙʘʣʢʠ +

ʐʪʘʥʛʘ + ʙʦʢʦʚʳʝ ʰʧʠʣʴʢʠ ʨʝʛʫʣʠʨʫʶʱʠʝ ʛʠʙʦʯʥʫʶ ʙʘʣʢʫ +

ʈʝʛʫʣʠʨʦʚʢʘ ʥʠʞʥʝʡ ʦʩʥʦʚʥʦʡ ʙʘʣʢʠ +

ʋʛʣʦʤʝʨ ʚ ʜʠʘʧʘʟʦʥʝ 0Á ʜʦ 135Á +

ɺʝʩ ʩʪʘʥʢʘ (ʥʝʪʪʦ)
310 ʢʛ

(+9 ʢʛ ʥʦʞ)

ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʩʪʘʥʢʘ (ɼʭʐʭɺ) 3600ʭ800ʭ1150

ɻʘʨʘʥʪʠʷ 12 ʤʝʩʷʮʝʚ

ʇʨʦʠʟʚʦʜʩʪʚʦ ʈʦʩʩʠʷ



Станок листогибочный ручной STALEX HBM 3500 
(102242)

ХАРАКТЕРИСТИКИ ТОВАРА

Привод ручной

Ширина (толщина) гибочной балки, мм 20

Ширина (толщина) прижимной балки 15

Рабочая длина, мм 3050

Максимальная толщина листа, мм 1

Угол гиба, ° 180

Габариты (ДхШхВ) 3600*800*1150

Масса, кг 310

Длина реза, мм 3050

Макс. толщина при гибке стали, мм 1

Макс. толщина при гибке оцинкованной стали,
мм 0.8

Макс. толщина при гибке нержавеющей стали,
мм 0.6

Макс. толщина при гибке меди и алюминия,
мм 1.2

Макс. толщина при резке стали, мм 0.8

Макс. толщина при резке оцинкованной стали,
мм 0.8

Макс. толщина при резке нержавеющей стали,
мм 0.8

Макс. толщина при резке меди и алюминия,
мм 1
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