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Автоматический 
ленточнопильный станок Stalex 
H-420А
Модель Stalex H-420А является автоматическим ленточнопильным станком, колонного 
типа. Автоматические ленточнопильные станки, предназначены для пиления труб и 
сплошных заготовок, максимальным диаметром круга и квадратных заготовок под углом 
90°.

Колонные ленточнопильные станки имеют 2 вертикальные стойки по которым 
перемещается горизонтальная пильная рама, образуя жёсткий контур с высокой 
стабильностью реза.
Пильная рама, представляет собой стальную сварную конструкцию.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ STALEX H-420А

Наименование H-420A

Стандарт ce +

Пульт станка plc (панель hmi + кнопочное
управление), для программирования и
управления режимов резания

+

Мощность главного двигателя 7,5 кВт (380В, 50 Гц, 3-х фазный)



Моторизированная дисковая щётка для удаления
стружки

+

Двойной гидравлический клапан управления
подачей вниз

+

Гидравлическое натяжение ленточнопильного
полотна

+

Автоматический конвейер для сбора стружки +

Круг 0-420 мм

Квадрат 420 х 420 мм

Прижим пакетной резки (гидравлический) +

При установке прижима для пакетной резка – макс. высота рабочей зоны уменьшается в 2 раза

Пакетная резка 260 х 160 мм

Длина конечной детали 150 мм

*объем гидравлического бака 70 л

Заливать 2/3 по уровню масла*используется
гидравлическое масло стандартного качества
(веретёнка)

Объем бака для охлаждающей жидкости 120 л

Заливать 2/3 по уровню сож

Рабочая высота стола (от пола до основания
тисков)

666 мм

Габариты ленточного полотна 41х1,3х5150 мм

Размер станка (дхшхв) 2250х2630х1650 мм

Вес машины ≈ 2500 кг

Размер упаковки и кол-во мест 1 место

Размер упаковки совпадает с размером
станка

Масса нетто/брутто станка 2450/2500 кг

Двигатель с регулируемой частотой вращения +

Зубчатый привод +

Мощность гидравлической станции 1,5 кВт

Мощность системы сож 0,135 кВт

Вращение пилы 90 градусов

Блоки позиционирования полотна
(перпендикулярности)

имеют направляющие подшипники и
твердосплавные пластины

Автоматический подвод заготовок +
функция подачи контролируется
гидравлической системой

Тиски гидравлические

Скорость резания 10-80 м/мин (инвентор)



Автоматический ленточнопильный станок 
Stalex H-530А
Модель Stalex H-530А является автоматическим ленточнопильным станком, колонного 
типа. Автоматические ленточнопильные станки, предназначены для пиления труб и 
сплошных заготовок, максимальным диаметром круга и квадратных заготовок под углом 
90°. Колонные ленточнопильные станки имеют 2 вертикальные стойки по которым 
перемещается горизонтальная пильная рама, образуя жёсткий контур с высокой 
стабильностью реза.
Пильная рама, представляет собой стальную сварную конструкцию.

Основные характеристики:

- Произведён по стандартам СЕ
- Электрические компоненты - Siemens, Schneider, Meanwell и др.
- Мощный двигатель для эффективной резки - 7,5 кВт
- Пульт станка PLC (панель HMI + кнопочное управление), для программирования и
управления режимов резания
- Гидравлическое натяжение ленточнопильного полотна
- Прижим пакетной резки (гидравлический)
- Моторизированная дисковая щётка для удаления стружки
- Автоматический конвейер для сбора стружки
- Функция подачи заготовок контролируется гидравлической системой

АВТОМАТИЧЕСКИЙ ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЙ КОЛОННЫЙ СТАНОК STALEX H-
530А ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Наименование H-530A

Стандарт ce +

Пульт станка plc (панель hmi + кнопочное управление), для
программирования и управления режимов резания

+

Мощность главного двигателя 7,5 кВт (380В, 50 Гц, 3-х фазный)

Двигатель с регулируемой частотой вращения +



Автоматический подвод заготовок +

Функция подачи контролируется гидравлической системой

Тиски гидравлические

Скорость резания 20-80 м/мин (инвентор)

Моторизированная дисковая щётка для удаления стружки +

Двойной гидравлический клапан управления подачей вниз +

Гидравлическое натяжение ленточнопильного полотна +

Автоматический конвейер для сбора стружки +

0-530 мм

530 х 530 мм

Прижим пакетной резки (гидравлический) +

При установке прижима для пакетной резка – макс. высота
рабочей зоны уменьшается в 2 раза

Пакетная резка 270 х 2000 мм

Длина конечной детали 160 мм

*объем гидравлического бака 70 л

Заливать 2/3 по уровню масла

*используется гидравлическое масло стандартного
качества (веретёнка)

Объем бака для охлаждающей жидкости 140 л

Заливать 2/3 по уровню сож

Рабочая высота стола (от пола до основания тисков) 775 мм

Габариты ленточного полотна 41х1,3х6200 мм

Размер станка (дхшхв) 2250х3100х1950 мм

Вес машины 3300 кг

Размер упаковки и кол-во мест 1 место

Размер упаковки совпадает с размером станка

Масса нетто/брутто станка 3050/3100 кг

Зубчатый привод +

Мощность гидравлической станции 1,5 кВт

Мощность системы сож 0,135 кВт

Вращение пилы 90 градусов

Блоки позиционирования полотна (перпендикулярности) имеют направляющие подшипники и
твердосплавные пластины



Полуавтоматический ленточнопильный станок 
Stalex H-7043
Модель Stalex H-7043 является гидравлическим ленточнопильным станком, 
колонного типа.
Полуавтоматические ленточнопильные станки, предназначены для пиления труб и 
сплошных заготовок, максимальным диаметром круга и квадратных заготовок под 
углом 90°.
Колонные ленточнопильные станки имеют 2 вертикальные стойки по которым 
перемещается горизонтальная пильная рама, образуя жёсткий контур с высокой 
стабильностью реза.
Пильная рама, представляет собой стальную сварную конструкцию.

Особенности:

Произведён по стандартам СЕ
Электрические компоненты - Siemens, Schneider, Meanwell.
Мощный двигатель для эффективной резки - 7,5 кВт
Пульт станка PLC (панель HMI + кнопочное управление), для программирования и 
управления режимов резания
Гидравлическое натяжение ленточнопильного полотна
Моторизированная дисковая щётка для удаления стружки
Лазерный луч
Прижим пакетной резки (гидравлический) – опционально



ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЙ КОЛОННЫЙ СТАНОК STALEX H-
7043 ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Наименование H-7043

Стандарт CE +

Мощность главного двигателя 7,5 кВт (380В, 50 Гц, 3-х
фазный)

Двигатель с регулируемой частотой вращения +

Зубчатый привод +

Мощность гидравлической станции 1,5 кВт

Мощность системы СОЖ 0,135 кВт

Вращение пилы 90 градусов

Блоки позиционирования полотна (перпендикулярности) имеют направляющие
подшипники и
твердосплавные пластины

Тиски гидравлические

Скорость резания 20-80 м/мин (инвентор)

Моторизированная дисковая щётка для удаления стружки +

Двойной гидравлический клапан управления подачей вниз +

Гидравлическое натяжение ленточного полотна +

Лазерный луч +

Рабочая зона 90°

0-430 мм

700 х 430 мм

Объем гидравлического бака 70 л

Объем бака для охлаждающей жидкости 120 л

Рабочая высота стола (от пола до основания тисков) 666 мм

Габариты ленточного полотна 41х1,3х5750 мм

Размер станка (ДхШхВ) 1350х3150х1700 мм

Вес машины 2200 кг

На станок возможно дополнительно установить гидравлический
прижим для пакетной резки. При установке прижима для пакетной
резки – макс. высота рабочей зоны уменьшается в 2 раза

700 х 215 мм
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