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ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ НА 
ГИЛЬОТИНЫ ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИЕ 

GM

Гильотина электромеханическая STALEX GM 
1000/1.25
ОПИСАНИЕ
Легкие в обслуживании и эксплуатации, высоконадежные и долговечные гильотины 
электромеханического типа STALEX GM обеспечат высокую производительность 
предприятию, изготавливающему металлоизделия.

https://stalex.nt-rt.ru/
mailto:stl@nt-rt.ru


Особенности:

- Гильотины данной серии осуществляют резку металлических листов и полос
толщиной до 1,5 мм.
- Они оснащены электроприводом верхнего ножа, поддерживающим устройством и
выдвижным столом.
- Управление работой станка может производиться ножными переключателями –
педалями.
- В моделях STALEX GM предусмотрена возможность программирования
оборудования на изготовление заготовок требуемых размеров.
- Ограничитель глубины подачи - 500 мм.
- Максимальное число резов в минуту - 35.
- Передние удлинители - 350 мм.

Гильотина электромеханическая для резки 
листового металла STALEX GM 1000/1,5
ОПИСАНИЕ
Легкие в обслуживании и эксплуатации, высоконадежные и долговечные гильотины 
электромеханического типа STALEX GM обеспечат высокую производительность 
предприятию, изготавливающему металлоизделия.

Гильотины данной серии осуществляют резку металлических листов и полос толщиной до 1,5 
мм. Они оснащены электроприводом верхнего ножа, поддерживающим устройством и 
выдвижным столом. Управление работой станка может производиться ножными 
переключателями – педалями. В моделях STALEX GM предусмотрена возможность 
программирования оборудования на изготовление заготовок требуемых размеров.

ʍɸʈɸʂʊɽʈʀʉʊʀʂʀ ʊʆɺɸʈɸ

ʇʨʠʚʦʜ ʵʣʝʢʪʨʦʤʝʭʘʥʠʯʝʩʢʠʡ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ, ʢɺʪ 2.2

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʪʦʣʱʠʥʘ ʣʠʩʪʘ, ʤʤ 1.25

ʈʘʙʦʯʘʷ ʜʣʠʥʘ, ʤʤ 1050

ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʨʝʟʦʚ 35 ʨʝʟ/ʤʠʥ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 1500*750*1025

ʄʘʩʩʘ, ʢʛ 520



Особенности:

• станок оснащён встроенной защитой от повреждения пальцев;
• ножи приводятся в действие электромотором;
• простая и быстрая регулировка зазора между лезвиями;
• ножи выполнены из высококачественной инструментальной стали и имеют

двухстороннюю заточку;
• гильотина оснащена синхронным прижимом листа для обеспечения точности

реза;
• градуированный стол подачи для точного позиционирования листа;
• выдвигающиеся кронштейны подающего стола для удобства работы;
• приёмный стол с возможностью ограничения глубины подачи;
• гильотина оснащена ножным переключателем (педалью);
• ограничитель глубины подачи - 500 мм;
• максимальное число резов - 35;
• передние удлинители - 350 мм.

ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ ʛʠʜʨʘʚʣʠʯʝʩʢʠʭ ʥʦʞʥʠʮ Stalex GM 1000/1,5

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ

ʈʘʙʦʯʘʷ ʜʣʠʥʘ, ʤʤ 1050

ʈʘʙʦʯʘʷ ʪʦʣʱʠʥʘ, ʤʤ 1,25

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ, ʤʤ 1500x750x1025

ʄʘʩʩʘ STALEX GM 1000/1,5 ʥʝʪʪʦ, ʢʛ 520

Гильотина электромеханическая STALEX GM 
1250/1.25
ОПИСАНИЕ
Легкие в обслуживании и эксплуатации, высоконадежные и долговечные гильотины 
электромеханического типа STALEX GM обеспечат высокую производительность 
предприятию, изготавливающему металлоизделия.

- Гильотины данной серии осуществляют резку металлических листов и полос толщиной до
1,5 мм.
- Они оснащены электроприводом верхнего ножа, поддерживающим устройством и
выдвижным столом.
- Управление работой станка может производиться ножными переключателями – педалями.
- В моделях STALEX GM предусмотрена возможность программирования оборудования на
изготовление заготовок требуемых размеров.
- Ограничитель глубины подачи - 500 мм.
- Максимальное число резов в минуту - 35.
- Передние удлинители - 350 мм.

https://stalex.nt-rt.ru/
mailto:stl@nt-rt.ru
mailto:stl@nt-rt.ru
mailto:stl@nt-rt.ru


ʍɸʈɸʂʊɽʈʀʉʊʀʂʀ ʊʆɺɸʈɸ

ʇʨʠʚʦʜ ʵʣʝʢʪʨʦʤʝʭʘʥʠʯʝʩʢʠʡ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ, ʢɺʪ 2.2

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʪʦʣʱʠʥʘ ʣʠʩʪʘ, ʤʤ 1.25

ʈʘʙʦʯʘʷ ʜʣʠʥʘ, ʤʤ 1250

ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʨʝʟʦʚ 35 ʨʝʟ/ʤʠʥ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 1700*1350*1200

ʄʘʩʩʘ, ʢʛ 561

Гильотина электромеханическая для резки 
листового металла Stalex GM 1250/1,5
ОПИСАНИЕ
Гильотины данной серии осуществляют резку металлических листов и полос толщиной до 1,5 
мм. Они оснащены электроприводом верхнего ножа, поддерживающим устройством и 
выдвижным столом. Управление работой станка может производиться ножными 
переключателями – педалями. В моделях STALEX GM предусмотрена возможность 
программирования оборудования на изготовление заготовок требуемых размеров.

Особенности станка
• станок оснащён встроенной защитой от повреждения пальцев;
• ножи приводятся в действие электромотором;
• простая и быстрая регулировка зазора между лезвиями;
• ножи выполнены из высококачественной инструментальной стали и имеют

двухстороннюю заточку;
• гильотина оснащена синхронным прижимом листа для обеспечения точности реза;
• градуированный стол подачи для точного позиционирования листа;
• выдвигающиеся кронштейны подающего стола для удобства работы;
• приёмный стол с возможностью ограничения глубины подачи;
• гильотина оснащена ножным переключателем (педалью);
• ограничитель глубины подачи - 500 мм;
• максимальное число резов - 35;
• передние удлинители - 350 мм.



ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ ʛʠʜʨʘʚʣʠʯʝʩʢʠʭ ʥʦʞʥʠʮ Stalex GM 1250/1,5

ʍʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʘ ɿʥʘʯʝʥʠʝ

ʈʘʙʦʯʘʷ ʜʣʠʥʘ, ʤʤ 1250

ʈʘʙʦʯʘʷ ʪʦʣʱʠʥʘ, ʤʤ 1,25

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ, ʤʤ 1700ʭ1350ʭ1200

ʄʘʩʩʘ STALEX GM 1250/1,5 ʥʝʪʪʦ, ʢʛ 561

Гильотина электромеханическая STALEX GM 
1500/1.25
ОПИСАНИЕ
Легкие в обслуживании и эксплуатации, высоконадежные и долговечные гильотины 
электромеханического типа STALEX GM обеспечат высокую производительность 
предприятию, изготавливающему металлоизделия.

- Гильотины данной серии осуществляют резку металлических листов и полос толщиной до
1,5 мм.
- Они оснащены электроприводом верхнего ножа, поддерживающим устройством и
выдвижным столом.
- Управление работой станка может производиться ножными переключателями – педалями.
- В моделях STALEX GM предусмотрена возможность программирования оборудования на
изготовление заготовок требуемых размеров.
- Ограничитель глубины подачи - 500 мм.
- Максимальное число резов в минуту - 35.
- Передние удлинители - 350 мм.

ʍɸʈɸʂʊɽʈʀʉʊʀʂʀ ʊʆɺɸʈɸ

ʇʨʠʚʦʜ ʵʣʝʢʪʨʦʤʝʭʘʥʠʯʝʩʢʠʡ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ, ʢɺʪ 2.2

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʪʦʣʱʠʥʘ ʣʠʩʪʘ, ʤʤ 1.25

ʈʘʙʦʯʘʷ ʜʣʠʥʘ, ʤʤ 1550

ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʨʝʟʦʚ 35 ʨʝʟ/ʤʠʥ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 1900*750*1025

ʄʘʩʩʘ, ʢʛ 580



Электромеханическая гильотина STALEX GM 
1500/1.5
ОПИСАНИЕ
Электромеханическая гильотина STALEX GM 1500/1.5 - отличное решение для 
предприятия, специализирующегося на изготовлении различных изделий из листового 
металла. Данная модель работает с заготовками шириной 1550 мм и толщиной до 1.5 мм. 
Станок отличается высокой производительностью, простотой эксплуатации и качественным 
выполнением работ. Наличие заднего регулируемого упора обеспечивает удобный раскрой 
в размер без предварительной разметки.

• Встроенная защита от повреждения пальцев;
• Ножи приводятся в действие электромотором;
• Простая и быстрая регулировка зазора между лезвиями;
• Ножи с двухсторонней заточкой;
• Синхронный прижим листа для обеспечения точности реза;
• Градуированный стол подачи для точного позиционирования листа;
• Выдвигающиеся кронштейны подающего стола для удобства работы.

ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ ʛʠʣʴʦʪʠʥʳ Stalex GM 1500/1.5
ʥʝʪ

1500 ʤʤ

1.5 ʤʤ

580 ʢʛ 

1900ʭ750ʭ1025 ʤʤ 

1025 ʤʤ

1900 ʤʤ

750 ʤʤ

ʅʦʞʥʘʷ ʧʝʜʘʣʴ

ʈʘʙʦʯʘʷ ʜʣʠʥʘ

Max ʪʦʣʱʠʥʘ ʣʠʩʪʦʚʦʛʦ ʤʝʪʘʣʣʘ 

ɺʝʩ ʥʝʪʪʦ 

ɻʘʙʘʨʠʪʳ ʙʝʟ ʫʧʘʢʦʚʢʠ

ɺʳʩʦʪʘ

ɼʣʠʥʘ

ʐʠʨʠʥʘ

Гильотина электромеханическая STALEX GM 
2000/1,25
ОПИСАНИЕ
Легкие в обслуживании и эксплуатации, высоконадежные и долговечные гильотины 
электромеханического типа STALEX GM обеспечат высокую производительность 
предприятию, изготавливающему металлоизделия.

- Гильотины данной серии осуществляют резку металлических листов и полос толщиной до 
1,5 мм.
- Они оснащены электроприводом верхнего ножа, поддерживающим устройством и 
выдвижным столом.
- Управление работой станка может производиться ножными переключателями – педалями.
- В моделях STALEX GM предусмотрена возможность программирования оборудования на 
изготовление заготовок требуемых размеров.
- Ограничитель глубины подачи - 500 мм.
- Максимальное число резов в минуту - 35.
- Передние удлинители - 350 мм.



ʍɸʈɸʂʊɽʈʀʉʊʀʂʀ ʊʆɺɸʈɸ
ʇʨʠʚʦʜ ʵʣʝʢʪʨʦʤʝʭʘʥʠʯʝʩʢʠʡ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ, ʢɺʪ 2.2

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʪʦʣʱʠʥʘ ʣʠʩʪʘ, ʤʤ 1.25

ʈʘʙʦʯʘʷ ʜʣʠʥʘ, ʤʤ 2050

ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʨʝʟʦʚ 35 ʨʝʟ/ʤʠʥ

ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 2400*750*1025

ʄʘʩʩʘ, ʢʛ 670

Электромеханическая гильотина GM-2000/1.5
ОПИСАНИЕ
Электромеханическая гильотина предназначена для прямолинейного реза листовой стали 
до 1,25 мм. и алюминия, меди, латуни до 1,5 мм. Прочность конструкции и простота в 
обслуживании, обеспечивают качественный рез металла, долговечность эксплуатации и 
комфорт работающего оператора.

Преимущества и особенности

• Станок оснащен защитным ограждением от повреждения пальцев.
• Ножи выполнены из закаленной, высокопрочной стали с двухсторонней заточкой.
• Быстрая и простая регулировка зазора между лезвиями.
• Для предотвращения повреждения заготовки, на прижимной траверсе установлена 

полимерная накладка.
• В комплект станка входит ножная педаль управления, позволяющая оператору обеими 

руками позиционировать заготовку на столе.
• Стол градуирован и оснащен разметкой для более точного позиционирования 

заготовки.
• Для поддержки листа, подающий стол оснащен выдвигающимся кронштейном до 350 

мм.
• Задний стол с регулируемым упором позволяет оперативно настраивать станок под 

размер заготовки без предварительной разметки.



Технические характеристики

Макс. длина отрезаемого листа, мм - 2050
Макс. толщина отрезаемого листа (Оцинк. сталь σв <400 MРa), мм - 1,25
Мин. толщина отрезаемого листа (Оцинк. сталь σв <400 MРa), мм - 0,2
Напряжение питающей сети, В - 2,2х380
Габаритные размеры, мм - 2400 х 850 х 1025
Вес, кг - 750

*Макс. толщина - указана для обычной стали с пределом прочности σв, который не должен 
превышать параметр σв <400 МПa (1 Н/мм2 = 1 MПa).
Следует избегать резки металла с превышением толщины или твердыми наплывами, шлаком, 
сварочными швами и прочими дефектами с чрезмерной твердостью.
Станки отрегулированы на заводе изготовителе под толщину 1,0 мм

Гильотина электромеханическая STALEX GM 
2500/1,25
ОПИСАНИЕ
Легкие в обслуживании и эксплуатации, высоконадежные и долговечные гильотины 
электромеханического типа STALEX GM обеспечат высокую производительность предприятию, 
изготавливающему металлоизделия.

- Гильотины данной серии осуществляют резку металлических листов и полос толщиной до 1,5 
мм.
- Они оснащены электроприводом верхнего ножа, поддерживающим устройством и выдвижным 
столом.
- Управление работой станка может производиться ножными переключателями – педалями.
- В моделях STALEX GM предусмотрена возможность программирования оборудования на 
изготовление заготовок требуемых размеров.
- Ограничитель глубины подачи - 500 мм.
- Максимальное число резов в минуту - 35.
- Передние удлинители - 350 мм.

ʍɸʈɸʂʊɽʈʀʉʊʀʂʀ ʊʆɺɸʈɸ
ʇʨʠʚʦʜ ʵʣʝʢʪʨʦʤʝʭʘʥʠʯʝʩʢʠʡ
ʄʦʱʥʦʩʪʴ, ʢɺʪ 2.2
ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʘʷ ʪʦʣʱʠʥʘ ʣʠʩʪʘ, ʤʤ 1.25
ʈʘʙʦʯʘʷ ʜʣʠʥʘ, ʤʤ 2550
ʂʦʣʠʯʝʩʪʚʦ ʨʝʟʦʚ 35 ʨʝʟ/ʤʠʥ
ɻʘʙʘʨʠʪʳ (ɼʭʐʭɺ) 2900*750*1025
ʄʘʩʩʘ, ʢʛ 750



ʕʣʝʢʪʨʦʤʝʭʘʥʠʯʝʩʢʘʷ ʛʠʣʴʦʪʠʥʘ GM-2500/1.5
ОПИСАНИЕ
ʕʣʝʢʪʨʦʤʝʭʘʥʠʯʝʩʢʘʷ ʛʠʣʴʦʪʠʥʘ ʧʨʝʜʥʘʟʥʘʯʝʥʘ ʜʣʷ ʧʨʷʤʦʣʠʥʝʡʥʦʛʦ ʨʝʟʘ ʣʠʩʪʦʚʦʡ ʩʪʘʣʠ ʜʦ 
1,25 ʤʤ. ʠ ʘʣʶʤʠʥʠʷ, ʤʝʜʠ, ʣʘʪʫʥʠ ʜʦ 1,5 ʤʤ. ʇʨʦʯʥʦʩʪʴ ʢʦʥʩʪʨʫʢʮʠʠ ʠ ʧʨʦʩʪʦʪʘ ʚ 
ʦʙʩʣʫʞʠʚʘʥʠʠ, ʦʙʝʩʧʝʯʠʚʘʶʪ ʢʘʯʝʩʪʚʝʥʥʳʡ ʨʝʟ ʤʝʪʘʣʣʘ, ʜʦʣʛʦʚʝʯʥʦʩʪʴ ʵʢʩʧʣʫʘʪʘʮʠʠ ʠ 
ʢʦʤʬʦʨʪ ʨʘʙʦʪʘʶʱʝʛʦ ʦʧʝʨʘʪʦʨʘ.

ʇʨʝʠʤʫʱʝʩʪʚʘ ʠ ʦʩʦʙʝʥʥʦʩʪʠ
ʉʪʘʥʦʢ ʦʩʥʘʱʝʥ ʟʘʱʠʪʥʳʤ ʦʛʨʘʞʜʝʥʠʝʤ ʦʪ ʧʦʚʨʝʞʜʝʥʠʷ ʧʘʣʴʮʝʚ.
ʅʦʞʠ ʚʳʧʦʣʥʝʥʳ ʠʟ ʟʘʢʘʣʝʥʥʦʡ, ʚʳʩʦʢʦʧʨʦʯʥʦʡ ʩʪʘʣʠ ʩ ʜʚʫʭʩʪʦʨʦʥʥʝʡ ʟʘʪʦʯʢʦʡ.
ɹʳʩʪʨʘʷ ʠ ʧʨʦʩʪʘʷ ʨʝʛʫʣʠʨʦʚʢʘ ʟʘʟʦʨʘ ʤʝʞʜʫ ʣʝʟʚʠʷʤʠ.
ɼʣʷ ʧʨʝʜʦʪʚʨʘʱʝʥʠʷ ʧʦʚʨʝʞʜʝʥʠʷ ʟʘʛʦʪʦʚʢʠ, ʥʘ ʧʨʠʞʠʤʥʦʡ ʪʨʘʚʝʨʩʝ ʫʩʪʘʥʦʚʣʝʥʘ 
ʧʦʣʠʤʝʨʥʘʷ ʥʘʢʣʘʜʢʘ.
ɺ ʢʦʤʧʣʝʢʪ ʩʪʘʥʢʘ ʚʭʦʜʠʪ ʥʦʞʥʘʷ ʧʝʜʘʣʴ ʫʧʨʘʚʣʝʥʠʷ, ʧʦʟʚʦʣʷʶʱʘʷ ʦʧʝʨʘʪʦʨʫ ʦʙʝʠʤʠ 
ʨʫʢʘʤʠ ʧʦʟʠʮʠʦʥʠʨʦʚʘʪʴ ʟʘʛʦʪʦʚʢʫ ʥʘ ʩʪʦʣʝ.
ʉʪʦʣ ʛʨʘʜʫʠʨʦʚʘʥ ʠ ʦʩʥʘʱʝʥ ʨʘʟʤʝʪʢʦʡ ʜʣʷ ʙʦʣʝʝ ʪʦʯʥʦʛʦ ʧʦʟʠʮʠʦʥʠʨʦʚʘʥʠʷ ʟʘʛʦʪʦʚʢʠ.
ɼʣʷ ʧʦʜʜʝʨʞʢʠ ʣʠʩʪʘ, ʧʦʜʘʶʱʠʡ ʩʪʦʣ ʦʩʥʘʱʝʥ ʚʳʜʚʠʛʘʶʱʠʤʩʷ ʢʨʦʥʰʪʝʡʥʦʤ ʜʦ 350 ʤʤ.
ɿʘʜʥʠʡ ʩʪʦʣ ʩ ʨʝʛʫʣʠʨʫʝʤʳʤ ʫʧʦʨʦʤ ʧʦʟʚʦʣʷʝʪ ʦʧʝʨʘʪʠʚʥʦ ʥʘʩʪʨʘʠʚʘʪʴ ʩʪʘʥʦʢ ʧʦʜ ʨʘʟʤʝʨ 
ʟʘʛʦʪʦʚʢʠ ʙʝʟ ʧʨʝʜʚʘʨʠʪʝʣʴʥʦʡ ʨʘʟʤʝʪʢʠ.

ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ
ʄʘʢʩ. ʜʣʠʥʘ ʦʪʨʝʟʘʝʤʦʛʦ ʣʠʩʪʘ, ʤʤ - 2550
ʄʘʢʩ. ʪʦʣʱʠʥʘ ʦʪʨʝʟʘʝʤʦʛʦ ʣʠʩʪʘ (ʆʮʠʥʢ. ʩʪʘʣʴ ůʚ <400 Mʈa), ʤʤ - 1,25
ʄʠʥ. ʪʦʣʱʠʥʘ ʦʪʨʝʟʘʝʤʦʛʦ ʣʠʩʪʘ (ʆʮʠʥʢ. ʩʪʘʣʴ ůʚ <400 Mʈa), ʤʤ - 0,2
ʅʘʧʨʷʞʝʥʠʝ ʧʠʪʘʶʱʝʡ ʩʝʪʠ, ɺ - 2,2ʭ380
ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ, ʤʤ - 3000 ʭ 850 ʭ 1025
ɺʝʩ, ʢʛ - 830

*ʄʘʢʩ. ʪʦʣʱʠʥʘ - ʫʢʘʟʘʥʘ ʜʣʷ ʦʙʳʯʥʦʡ ʩʪʘʣʠ ʩ ʧʨʝʜʝʣʦʤ ʧʨʦʯʥʦʩʪʠ ůʚ, ʢʦʪʦʨʳʡ ʥʝ ʜʦʣʞʝʥ 
ʧʨʝʚʳʰʘʪʴ ʧʘʨʘʤʝʪʨ ůʚ <400 ʄʇa (1 ʅ/ʤʤ2 = 1 Mʇa).
ʉʣʝʜʫʝʪ ʠʟʙʝʛʘʪʴ ʨʝʟʢʠ ʤʝʪʘʣʣʘ ʩ ʧʨʝʚʳʰʝʥʠʝʤ ʪʦʣʱʠʥʳ ʠʣʠ ʪʚʝʨʜʳʤʠ ʥʘʧʣʳʚʘʤʠ, ʰʣʘʢʦʤ, 
ʩʚʘʨʦʯʥʳʤʠ ʰʚʘʤʠ ʠ ʧʨʦʯʠʤʠ ʜʝʬʝʢʪʘʤʠ ʩ ʯʨʝʟʤʝʨʥʦʡ ʪʚʝʨʜʦʩʪʴʶ.
ʉʪʘʥʢʠ ʦʪʨʝʛʫʣʠʨʦʚʘʥʳ ʥʘ ʟʘʚʦʜʝ ʠʟʛʦʪʦʚʠʪʝʣʝ ʧʦʜ ʪʦʣʱʠʥʫ 1,0 ʤʤ



Гильотина электромеханическая STALEX GM 
3000/1,25
ОПИСАНИЕ
Легкие в обслуживании и эксплуатации, высоконадежные и долговечные гильотины 
электромеханического типа STALEX GM обеспечат высокую производительность 
предприятию, изготавливающему металлоизделия.

- Гильотины данной серии осуществляют резку металлических листов и полос толщиной до 
1,5 мм.
- Они оснащены электроприводом верхнего ножа, поддерживающим устройством и 
выдвижным столом.
- Управление работой станка может производиться ножными переключателями – педалями.
- В моделях STALEX GM предусмотрена возможность программирования оборудования на 
изготовление заготовок требуемых размеров.
- Ограничитель глубины подачи - 500 мм.
- Максимальное число резов в минуту - 35.
- Передние удлинители - 350 мм.

ХАРАКТЕРИСТИКИ ТОВАРА
Привод электромеханический

Мощность, кВт 2.2

Максимальная толщина листа, мм 1.25

Рабочая длина, мм 3050

Количество резов 35 рез/мин

Габариты (ДхШхВ) 3400*750*1025

Масса, кг 750

Электромеханическая гильотина GM-3000/1.5
ОПИСАНИЕ
Электромеханическая гильотина предназначена для прямолинейного реза листовой стали до 
1,25 мм. и алюминия, меди, латуни до 1,5 мм. Прочность конструкции и простота в 
обслуживании, обеспечивают качественный рез металла, долговечность эксплуатации и 
комфорт работающего оператора



Преимущества и особенности:
• Станок оснащен защитным ограждением от повреждения пальцев.
• Ножи выполнены из закаленной, высокопрочной стали с двухсторонней заточкой.
• Быстрая и простая регулировка зазора между лезвиями.
• Для предотвращения повреждения заготовки, на прижимной траверсе установлена

полимерная накладка.
• В комплект станка входит ножная педаль управления, позволяющая оператору

обеими руками позиционировать заготовку на столе.
• Стол градуирован и оснащен разметкой для более точного позиционирования

заготовки.
• Для поддержки листа, подающий стол оснащен выдвигающимся кронштейном до

350 мм.
• Задний стол с регулируемым упором позволяет оперативно настраивать станок под

размер заготовки без предварительной разметки.

Комплект поставки
• Станок в сборе.
• Задний упор - 500 мм.
• Выдвигающийся кронштейн подающего стола - 350 мм.
• Педаль управления.

Технические характеристики

• Макс. длина отрезаемого листа, мм - 3050
• Макс. толщина отрезаемого листа (Оцинк. сталь σв <400 MРa), мм - 1,25
• Мин. толщина отрезаемого листа (Оцинк. сталь σв <400 MРa), мм - 0,2
• Напряжение питающей сети, В - 2,2х380
• Габаритные размеры, мм - 3500 х 850 х 1025
• Вес, кг - 910

*Макс. толщина - указана для обычной стали с пределом прочности σв, который не
должен превышать параметр σв <400 МПa (1 Н/мм2 = 1 MПa).
Следует избегать резки металла с превышением толщины или твердыми наплывами,
шлаком, сварочными швами и прочими дефектами с чрезмерной твердостью.
Станки отрегулированы на заводе изготовителе под толщину 1,0 мм
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