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ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ НА 
ТОКАРНЫЕ СТАНКИ 

ИНДИВИДУАЛЬНОГО ПРИМЕНЕНИЯ 
D

Станок токарный по металлу STALEX D180x300C
ОПИСАНИЕ
Токарный станок индивидуального применения, предназначен для токарной обработки, 
резьбонарезания, сверления металлов и полимерных материалов, поддающихся обработке 
резанием.

https://stalex.nt-rt.ru/
mailto:stl@nt-rt.ru


- Закаленная и отшлифованная станина
- Защитный экран с концевым выключателем
- Автоматическая продольная подача
- Мощный коллекторный двигатель
- Цифровая индикация вращения
- Плавное изменение частоты вращения шпинделя
- Конусные роликовые подшипники шпинделя
- Металлические шестерни в комплекте для нарезания резьбы
- Массивная станина из высококачественного чугуна предотвращает вибрацию при работе

ХАРАКТЕРИСТИКИ ТОВАРА
Пиноль задней бабки:  МК-2
Мощность, кВт:   0.45
Напряжение, В: 230
Частота вращения шпинделя, об/мин:   50-2500
Расстояние между центрами, мм:   300
Шпиндель: MТ-4
Отверстие шпинделя, мм: 21
Хвостовик: 8х8 мм
Поперечный ход суппорта, мм:   75
Ход пиноли, мм:   40
Продольная подача min, мм/об:   0.05
Продольная подача max, мм/об:   0.1
Метрическая резьба:   0.5-3.0 мм/об
Дюймовая резьба:   10-44 ниток на дюйм
Габариты (ДхШхВ):  750*470*340
Вес, кг:   65

Станок токарный по металлу STALEX D210x400C
ОПИСАНИЕ
Токарный станок индивидуального применения, предназначен для токарной обработки, 
резьбонарезания, сверления металлов и полимерных материалов, поддающихся обработке 
резанием.

- Закаленная и отшлифованная станина
- Защитный экран с концевым выключателем
- Автоматическая продольная подача
- Мощный коллекторный двигатель
- Цифровая индикация вращения
- Плавное изменение частоты вращения шпинделя
- Конусные роликовые подшипники шпинделя
- Металлические шестерни в комплекте для нарезания резьбы
- Массивная станина из высококачественного чугуна предотвращает вибрацию при работе
- Изготовлен по стандарту СЕ

mailto:stl@nt-rt.ru


ХАРАКТЕРИСТИКИ ТОВАРА
Пиноль задней бабки:   МК-2
Мощность, кВт:   0.6
Напряжение, В:  230
Частота вращения шпинделя, об/мин:   50-2500
Расстояние между центрами, мм:   400
Шпиндель:   MТ-2
Отверстие шпинделя, мм:   21
Хвостовик:   8х8 мм
Поперечный ход суппорта, мм:   75
Ход пиноли, мм:   40
Продольная подача min, мм/об:   0.05
Продольная подача max, мм/об:   0.1
Метрическая резьба:   0.5-3.0 мм/об
Дюймовая резьба:   10-44 ниток на дюйм
Габариты (ДхШхВ):   750*470*340
Вес, кг:   75

Станок токарный по металлу STALEX D250X400C
ОПИСАНИЕ
Токарный станок индивидуального применения, предназначен для токарной обработки, 
резьбонарезания, сверления металлов и полимерных материалов, поддающихся обработке 
резанием.

- Закаленная и отшлифованная станина
- Защитный экран с концевым выключателем
- Автоматическая продольная подача
- Мощный коллекторный двигатель
- Цифровая индикация вращения
- Плавное изменение частоты вращения шпинделя
- Конусные роликовые подшипники шпинделя
- Металлические шестерни в комплекте для нарезания резьбы
- Массивная станина из высококачественного чугуна предотвращает вибрацию при работе
- Изготовлен по стандарту СЕ

mailto:stl@nt-rt.ru
https://stalex.nt-rt.ru/
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ХАРАКТЕРИСТИКИ ТОВАРА
Пиноль задней бабки:  МК-2
Мощность, кВт:   1.1
Напряжение, В:  230
Частота вращения шпинделя, об/мин:  50-2000
Расстояние между центрами, мм:  400
Шпиндель:  MТ-2
Отверстие шпинделя, мм:  26
Хвостовик:  12х12 мм
Поперечный ход суппорта, мм:  115
Ход пиноли, мм:  70
Продольная подача min, мм/об:  0.07
Продольная подача max, мм/об:   0.2
Метрическая резьба:  0.4-3.5 мм/об
Дюймовая резьба:  8-56 ниток на дюйм
Габариты (ДхШхВ):  900*540*500
Вес, кг:  110

Станок токарный по металлу STALEX D250x550C
ОПИСАНИЕ
Токарный станок D250x550C индивидуального применения, предназначен для токарной 
обработки, резьбонарезания, сверления металлов и полимерных материалов, 
поддающихся обработке резанием.
Особенности:

• Закаленная и отшлифованная станина
• Защитный экран с концевым выключателем
• Автоматическая продольная подача
• Мощный коллекторный двигатель
• Цифровая индикация вращения
• Плавное изменение частоты вращения шпинделя
• Конусные роликовые подшипники шпинделя
• Металлические шестерни в комплекте для нарезания резьбы
• Массивная станина из высококачественного чугуна предотвращает вибрацию при 

работе
• Изготовлен по стандартам СЕ



Технические характеристики:

Максимальный диаметр обработки: 
над станиной 250 мм

над поперечным суппортом 140 мм

Расстояние между центрами 550 мм

Высота центров 135 мм

Частота вращения шпинделя(плавно). 50 – 2000 об/мин

Конус шпинделя MТ 4 Морзе

Трехкулачковый патрон 125 мм

Проходное отверстие шпинделя 26 мм

Ход поперечного суппорта 115 мм

Ход верхнего суппорта 70 мм

Максимальный размер хвостовика инструмента 12х12 мм

Продольная подача 0,07-0,2 мм/об

Метрическая резьба. 0,4-3,5 мм/об

Дюймовая резьба. 8-56 ниток на дюйм

Пиноль задней бабки  МТ 2

Ход пиноли задней бабки 70 мм

Напряжение в сети 230 В

Коллекторный двигатель 1,1 кВт

Габаритные размеры Д х Ш х В 1100х 540 х 500 мм

Масса станка 135 кг

Станок токарный по металлу STALEX 
D280x600G с подставкой
ОПИСАНИЕ
Токарный станок индивидуального применения, предназначен для токарной обработки, 
резьбонарезания, сверления металлов и полимерных материалов, поддающихся 
обработке резанием.



Особенности:

• Закаленная и отшлифованная станина
• Защитный экран с концевым выключателем
• Автоматическая продольная и поперечная подача
• Мощный коллекторный двигатель
• Цифровая индикация вращения
• Конусные роликовые подшипники шпинделя
• Металлические шестерни в комплекте для нарезания резьбы
• Массивная станина из высококачественного чугуна предотвращает вибрацию при работе
• Изготовлен по стандарту СЕ

 

Основные технические характеристики:
Максимальный диаметр 
обработки

над станиной 280 мм

над поперечным суппортом160 мм

Расстояние между центрами 600 мм

Высота центров 140 мм

Расстояние между направляющими 150 мм

Частота вращения шпинделя(12) 45 – 2000 об/мин

Конус шпинделя MТ 4 Морзе

Трехкулачковый патрон 125 мм

Проходное отверстие шпинделя 26 мм

Ход поперечного суппорта 140 мм

Ход верхнего суппорта 60 мм

Максимальный размер хвостовика инструмента 12х12 мм

Продольная подача 0,044-0,437 мм/об

Поперечная подача 0,022-0,218 мм/об

Метрическая резьба(30) 0,25-5 мм/об

Дюймовая резьба(20) 6-96 ниток на дюйм

Пиноль задней бабки МТ 3

Ход пиноли задней бабки 110 мм

Напряжение в сети 230 В

Коллекторный двигатель 1,1/0,75 кВт

Габаритные размеры Д х Ш х В 1220х 700 х 500 мм

Масса станка 220 кг



Станок токарный по металлу STALEX D280x650G
ОПИСАНИЕ
Токарный станок индивидуального применения STALEX D280x650G, предназначен для 
токарной обработки, резьбонарезания, сверления металлов и полимерных материалов, 
поддающихся обработке резанием.

• Закаленная и отшлифованная станина
• Защитный экран с концевым выключателем
• Автоматическая продольная и поперечная подача
• Мощный асинхронный двигатель
• Конусные роликовые подшипники шпинделя
• Металлические шестерни в комплекте для нарезания резьбы
• Массивная станина из высококачественного чугуна предотвращает вибрацию при 

работе
• Изготовлен по стандарту СЕ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ТОВАРА
Пиноль задней бабки:  МТ-3
Мощность, кВт: 0.75
Напряжение, В: 230
Частота вращения шпинделя, об/мин:  70-2000
Расстояние между центрами, мм:  650
Шпиндель:  MТ 4 Морзе
Отверстие шпинделя, мм:  26
Хвостовик:  12х12
Поперечный ход суппорта, мм:  155
Продольный ход суппорта, мм:  650
Ход верхнего суппорта, мм:  80
Ход пиноли, мм:  80
Продольная подача min, мм/об:  0.036
Продольная подача max, мм/об:  0.364
Поперечная подача min, мм/об:  0.019
Поперечная подача max, мм/об:  0.188
Метрическая резьба:  0.25-5
Дюймовая резьба:  6-96
Габариты (ДхШхВ):  1225*605*500
Вес, кг:  250
Диаметр пиноли задней бабки, мм:   30
Высота центров, мм:  140
Расстояние между направляющими, мм:  160
Трехкулачковый патрон, мм:  125



Станок токарный по металлу STALEX D280x700C 
с подставкой
ОПИСАНИЕ
Токарный станок STALEX D280x700C индивидуального применения, предназначен для 
токарной обработки, резьбонарезания, сверления металлов и полимерных материалов, 
поддающихся обработке резанием.
Особенности:

• Закаленная и отшлифованная станина
• Защитный экран с концевым выключателем
• Автоматическая продольная подача
• Мощный коллекторный двигатель
• Цифровая индикация вращения
• Плавное изменение частоты вращения шпинделя
• Конусные роликовые подшипники шпинделя
• Металлические шестерни в комплекте для нарезания резьбы
• Массивная станина из высококачественного чугуна предотвращает вибрацию при 

работе
• Изготовлен по стандарту СЕ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ТОВАРА

Пиноль задней бабки: МК-2
Мощность, кВт: 1.1
Напряжение, В: 230
Частота вращения шпинделя, об/мин: 50-2000
Расстояние между центрами, мм: 700
Шпиндель: MТ 4 Морзе
Отверстие шпинделя, мм: 26
Хвостовик: 12х12 мм
Поперечный ход суппорта, мм: 140
Ход пиноли, мм: 80
Продольная подача min, мм/об: 0.07
Продольная подача max, мм/об: 0.62
Метрическая резьба:  0.2-3.5 мм
Дюймовая резьба:  8-56 ниток на дюйм
Габариты (ДхШхВ):  1300*560*600
Вес, кг:  190



Станок токарный по металлу STALEX D300x750 
Vario
ОПИСАНИЕ
Токарный станок индивидуального применения, предназначен для токарной обработки, 
резьбонарезания, сверления металлов и полимерных материалов, поддающихся 
обработке резанием.
Особенности:

• Закаленная и отшлифованная станина
• Защитный экран с концевым выключателем
• Автоматическая продольная и поперечная подача
• Мощный двигатель
• Плавное изменение частоты вращения шпинделя
• Конусные роликовые подшипники шпинделя
• Изготовлен по стандарту СЕ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ТОВАРА

Пиноль задней бабки:  МТ-3
Мощность, кВт:  1.1
Напряжение, В:  230
Частота вращения шпинделя, об/мин:  75-500/300-2000
Расстояние между центрами, мм:  750
Шпиндель:  MТ 5 Морзе
Отверстие шпинделя, мм:  38
Хвостовик:  16х16 мм
Поперечный ход суппорта, мм:  165
Ход пиноли, мм:  80
Продольная подача min, мм/об:  0.07
Продольная подача max, мм/об:  0.52
Метрическая резьба:  0.2-3.5 мм/об
Дюймовая резьба:  8-56 ниток на дюйм
Габариты (ДхШхВ):  1450*750*700
Вес, кг:  260



Станок токарный по металлу STALEX 
D320x880G Vario

ОПИСАНИЕ
Токарный станок D320x880G Vario индивидуального применения, предназначен для 
токарной обработки, резьбонарезания, сверления металлов и полимерных материалов, 
поддающихся обработке резанием.
Особенности:

• Закаленная и отшлифованная станина
• Защитный экран с концевым выключателем
• Автоматическая продольная и поперечная подача
• Мощный двигатель
• Плавное изменение частоты вращения шпинделя
• Конусные роликовые подшипники шпинделя
• Изготовлен по стандарту СЕ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ТОВАРА

Пиноль задней бабки:  МТ-3
Мощность, кВт:  1.1
Напряжение, В:  230
Частота вращения шпинделя, об/мин:  75-435/400-2250
Расстояние между центрами, мм:  880
Шпиндель:  MТ 5 Морзе
Отверстие шпинделя, мм:  38
Хвостовик:  16х16 мм
Поперечный ход суппорта, мм:  165
Ход пиноли, мм:  80
Продольная подача min, мм/об:  0.07
Продольная подача max, мм/об:  0.52
Метрическая резьба: 0.2-3.5 мм/об
Дюймовая резьба:  8-56 ниток на дюйм
Габариты (ДхШхВ):  1600*750*700
Вес, кг:  350
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