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ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ НА 
ТОКАРНО-ВИНТОРЕЗНЫЕ 

СТАНКИ CQ6280

Станок токарно-винторезный STALEX 
CQ6280/1500
Артикул товара: CQ6280/1500
ОПИСАНИЕ
Токарно-винторезный станок предназначен для токарной обработки, резьбонарезания, 
сверления черных и цветных металлов, а также полимерных материалов, поддающихся 
обработке резанием.

https://stalex.nt-rt.ru/
mailto:stl@nt-rt.ru


Особенности:

• Монолитная станина станка;
• Массивная конструкция станка, расстояние между направляющими 400 мм;
• Закаленные и отшлифованные направляющие станины;
• Закаленные и отшлифованные шестерни в коробке скоростей и коробке подач;
• Съемный мостик станины (ГАП);
• Коробка скоростей, подач и продольного суппорта постоянно работают в масляной 

ванне;
• Полноразмерная коробка подач с возможностью нарезания метрических, 

дюймовых, модульных и питчевых резьб;
• Толчковый режим работы шпинделя;
• Пиноль задней бабки и маховик имеют шкалу для точной установки;
• Задняя бабка с регулировкой смещения для обточки конусов.
• Изготовлен по стандартам СЕ ;
• Электрокомпоненты Siemens

 Модель: CQ6280/1500

Диаметр обточки над станиной 800 мм

Макс. Æ вращения (съемный мостик) 1035 мм

Æ обточки над поперечным суппортом 570 мм

Длина съемного мостика 250 мм

Расстояние между центрами 1500 мм

Рабочая длинна продольного точения 1450 мм

Частота вращения шпинделя, 16 25-1600 об/мин

Конус шпинделя Æ113   1:20 MT-7

 Торец шпинделя, D1-8

Патрон 3-х кулачковый 315 мм

Проходное отверстие шпинделя 105 мм

Продольная подача,25 0,044-1,48 мм/об

Поперечная подача,25 0,022-0,74 мм/об

Метрическая резьба, 54 0,45-120 мм



Подготовка фундамента

Для установки станка необходим бетонный фундамент толщиной не менее 200 мм или 
покрытие, способное выдерживать нагрузку исходя из расчета до 800 кг/м².

Дɸймовая резьба, 44 7/16-80 T3,

Питчевая резьба, 42 7/8-160 D3

Модульная резьба, 46 0,25-60 M3

Резьба ходового вала 40 мм х2 T3,

Максимальный размер инструмента 25х25 мм

ɍскор. перем. продольного суппорта 4,5 м/мин

ɍскор. перем. поперечного суппорта 1,� м/мин

ɏод поперечного суппорта 420 мм

ʍʦʜ ʚʝʨʭʥʝʛʦ ʩʫʧʧʦʨʪʘ 230 ʤʤ

ʂʦʥʫʩ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ: ʄʊ-5

ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ 235 ʤʤ

ɼʠʘʤʝʪʨ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ 90 ʤʤ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʤʠ 405 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ  3250Ĭ1140Ĭ1910 ʤʤ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʛʣʘʚʥʦʛʦ ʧʨʠʚʦʜʘ 7,5 ʢɺʪ

ʇʦʪʨʝʙʣʷʝʤʘʷ ʤʦʱʥʦʩʪʴ 11,0 ʢɺʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʧʦʤʧʳ ʉʆɾ 0,13 ʢɺʪ

ʄʦʪʦʨ ʫʩʢʦʨʝʥʥʦʛʦ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʷ 0,37 ʢɺʪ

ʄʘʩʩʘ ʥʝʪʪʦ/ʙʨʫʪʪʦ 3175/3695 ʢʛ



КОМПЛЕКТАЦИЯ
• 3-х кулачковый патрон Ø315 мм с прямыми/обратными кулачками
• 4-х позиционный резцедержатель
• 4-х кулачковый патрон с независимыми кулачками Ø400 мм
• Планшайба Ø 450 мм
• Подвижный люнет Ø20-130 мм
• Не подвижный люнет Ø20-190 мм
• Не вращающийся центр МТ-5
• Переходная втулка МТ-5
• Защитный экран патрона с концевым выключателем
• УЦИ по трем осям
• Вал управления с регулируемыми кулачками (откл.продольной подачи)
• Ускор.перемещение по оси Х
• Концевой упор продольного перемещения
• Регулируемые опоры станины
• Поддон для сбора стружки
• Задняя защитная стенка
• Ножной тормоз шпинделя с концевым выключателем
• Система подвода СОЖ
• Галогенная лампа местного освещения
• Инструкция по эксплуатации и деталировка с сертификатом СЕ
• Инструмент для обслуживания в инструментальном ящике
• Сертификат точности

Станок токарно-винторезный STALEX 
CQ6280/2000
Артикул товара: CQ6280/2000
ОПИСАНИЕ
Токарно-винторезный станок предназначен для токарной обработки, резьбонарезания, 
сверления черных и цветных металлов, а также полимерных материалов, поддающихся 
обработке резанием.

Особенности:
• Монолитная станина станка;
• Массивная конструкция станка, расстояние между направляющими 400 мм;
• Закаленные и отшлифованные направляющие станины;
• Закаленные и отшлифованные шестерни в коробке скоростей и коробке подач;
• Съемный мостик станины (ГАП);
• Коробка скоростей, подач и продольного суппорта постоянно работают в масляной 

ванне;
• Полноразмерная коробка подач с возможностью нарезания метрических, дюймовых, 

модульных и питчевых резьб;
• Толчковый режим работы шпинделя;
• Пиноль задней бабки и маховик имеют шкалу для точной установки;
• Задняя бабка с регулировкой смещения для обточки конусов.
• Изготовлен по стандартам СЕ ;
• Электрокомпоненты Siemens



 Модель: CQ6280/2000

Диаметр обточки над станиной 800 мм

Макс. Æ вращения (съемный мостик) 1035 мм

Æ обточки над поперечным суппортом 570 мм

Длина съемного мостика 250 мм

Расстояние между центрами 2000 мм

Рабочая длинна продольного точения 1850 мм

Частота вращения шпинделя, 16 25-1600 об/мин

Конус шпинделя Æ113   1:20 MT-7

 Торец шпинделя, D1-8

Патрон 3-х кулачковый 315 мм

Проходное отверстие шпинделя 105 мм

Продольная подача,25 0,044-1,48 мм/об

Поперечная подача,25 0,022-0,74 мм/об

Метрическая резьба, 54 0,45-120 мм

Дюймовая резьба, 44 7/16-80 TPI

Питчевая резьба, 42 7/8-160 DP

Модульная резьба, 46 0,25-60 MP

Резьба ходового вала 40 мм х2 TPI

Максимальный размер инструмента 25х25 мм

Ускор. перем. продольного суппорта 4,5 м/мин

Ускор. перем. поперечного суппорта 1,9 м/мин

Ход поперечного суппорта 420 мм



ʍʦʜ ʚʝʨʭʥʝʛʦ ʩʫʧʧʦʨʪʘ 230 ʤʤ

ʂʦʥʫʩ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ: ʄʊ-5

ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ 235 ʤʤ

ɼʠʘʤʝʪʨ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ 90 ʤʤ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʤʠ 405 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ  3710Ĭ1140Ĭ1910 ʤʤ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʛʣʘʚʥʦʛʦ ʧʨʠʚʦʜʘ 7,5 ʢɺʪ

ʇʦʪʨʝʙʣʷʝʤʘʷ ʤʦʱʥʦʩʪʴ 11,0 ʢɺʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʧʦʤʧʳ ʉʆɾ 0,13 ʢɺʪ

ʄʦʪʦʨ ʫʩʢʦʨʝʥʥʦʛʦ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʷ 0,37 ʢɺʪ

ʄʘʩʩʘ ʥʝʪʪʦ/ʙʨʫʪʪʦ 3455/4005 ʢʛ

КОМПЛЕКТАЦИЯ
• 3-х кулачковый патрон Ø315 мм с прямыми/обратными кулачками
• 4-х позиционный резцедержатель
• 4-х кулачковый патрон с независимыми кулачками Ø400 мм
• Планшайба Ø 450 мм
• Подвижный люнет Ø20-130 мм
• Не подвижный люнет Ø20-190 мм
• Не вращающийся центр МТ-5
• Переходная втулка МТ-5
• Защитный экран патрона с концевым выключателем
• УЦИ по трем осям
• Вал управления с регулируемыми кулачками (откл.продольной подачи)
• Ускор.перемещение по оси Х
• Концевой упор продольного перемещения
• Регулируемые опоры станины
• Поддон для сбора стружки
• Задняя защитная стенка
• Ножной тормоз шпинделя с концевым выключателем
• Система подвода СОЖ
• Галогенная лампа местного освещения
• Инструкция по эксплуатации и деталировка с сертификатом СЕ
• Инструмент для обслуживания в инструментальном ящике
• Сертификат точности



Станок токарно-винторезный STALEX 
CQ6280/3000
Артикул товара: CQ6280/3000ОПИСАНИЕ
Токарно-винторезный станок предназначен для токарной обработки, резьбонарезания, 
сверления черных и цветных металлов, а также полимерных материалов, поддающихся 
обработке резанием.

Особенности:
• Монолитная станина станка;
• Массивная конструкция станка, расстояние между направляющими 400 мм;
• Закаленные и отшлифованные направляющие станины;
• Закаленные и отшлифованные шестерни в коробке скоростей и коробке подач;
• Съемный мостик станины (ГАП);
• Коробка скоростей, подач и продольного суппорта постоянно работают в масляной 

ванне;
• Полноразмерная коробка подач с возможностью нарезания метрических, дюймовых, 

модульных и питчевых резьб;
• Толчковый режим работы шпинделя;
• Пиноль задней бабки и маховик имеют шкалу для точной установки;
• Задняя бабка с регулировкой смещения для обточки конусов.
• Изготовлен по стандартам СЕ ;
• Электрокомпоненты Siemens

Станок токарно-винторезный STALEX 
CQ6280/3000
Артикул товара: CQ6280/3000
ОПИСАНИЕ
Токарно-винторезный станок предназначен для токарной обработки, резьбонарезания, 
сверления черных и цветных металлов, а также полимерных материалов, поддающихся 
обработке резанием.

Особенности:
• Монолитная станина станка;
• Массивная конструкция станка, расстояние между направляющими 400 мм;
• Закаленные и отшлифованные направляющие станины;
• Закаленные и отшлифованные шестерни в коробке скоростей и коробке подач;
• Съемный мостик станины (ГАП);
• Коробка скоростей, подач и продольного суппорта постоянно работают в масляной 

ванне;
• Полноразмерная коробка подач с возможностью нарезания метрических, дюймовых, 

модульных и питчевых резьб;
• Толчковый режим работы шпинделя;
• Пиноль задней бабки и маховик имеют шкалу для точной установки;
• Задняя бабка с регулировкой смещения для обточки конусов.
• Изготовлен по стандартам СЕ ;
• Электрокомпоненты Siemens

 Модель: CQ6280/3000

Диаметр обточки над станиной 800 мм

Макс. Æ вращения (съемный мостик) 1035 мм

Æ обточки над поперечным суппортом 570 мм

Длина съемного мостика 250 мм

Расстояние между центрами 3000 мм

Рабочая длинна продольного точения 2850 мм

Частота вращения шпинделя, 16 25-1600 об/мин

Конус шпинделя Æ113   1:20 MT-7

 Торец шпинделя, D1-8

Патрон 3-х кулачковый 315 мм

Проходное отверстие шпинделя 105 мм



Продольная подача,25 0,044-1,48 мм/об

Поперечная подача,25 0,022-0,74 мм/об

Метрическая реɡьба, 54 0,45-120 мм

Дɸймовая реɡьба, 44 7/16-80 T3,

Питчевая реɡьба, 42 7/8-160 D3

Модульная реɡьба, 46 0,25-60 M3

Реɡьба ходового вала 40 мм х2 T3,

Максимальный раɡмер инструмента 25х25 мм

ɍскор. перем. продольного суппорта 4,5 м/мин

ɍскор. перем. поперечного суппорта 1,� м/мин

ɏод поперечного суппорта 420 мм

ʍʦʜ ʚʝʨʭʥʝʛʦ 
ʩʫʧʧʦʨʪʘ

230 ʤʤ

ʂʦʥʫʩ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ 
ʙʘʙʢʠ:

ʄʊ-5

ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ 
ʙʘʙʢʠ

235 ʤʤ

ɼʠʘʤʝʪʨ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ 
ʙʘʙʢʠ

90 ʤʤ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ 
ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʤʠ

405 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ 
ʨʘʟʤʝʨʳ

 4710Ĭ1140Ĭ1910 ʤʤ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʛʣʘʚʥʦʛʦ 
ʧʨʠʚʦʜʘ

7,5 ʢɺʪ

ʇʦʪʨʝʙʣʷʝʤʘʷ 
ʤʦʱʥʦʩʪʴ

11,0 ʢɺʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʧʦʤʧʳ 
ʉʆɾ

0,13 ʢɺʪ

ʄʦʪʦʨ ʫʩʢʦʨʝʥʥʦʛʦ 
ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʷ

0,37 ʢɺʪ

ʄʘʩʩʘ ʥʝʪʪʦ/
ʙʨʫʪʪʦ

3820/4495 ʢʛ



Ⱥɥɦɚɬɵ (7273)495-231 
Ⱥɧɝɚɪɫɤ (3955)60-70-56 
Ⱥɪɯɚɧɝɟɥɶɫɤ (8182)63-90-72 
Ⱥɫɬɪɚɯɚɧɶ (8512)99-46-04 
Ȼɚɪɧɚɭɥ (3852)73-04-60 
Ȼɟɥɝɨɪɨɞ (4722)40-23-64 
Ȼɥɚɝɨɜɟɳɟɧɫɤ (4162)22-76-07 
Ȼɪɹɧɫɤ (4832)59-03-52 
ȼɥɚɞɢɜɨɫɬɨɤ (423)249-28-31 
ȼɥɚɞɢɤɚɜɤɚɡ (8672)28-90-48 
ȼɥɚɞɢɦɢɪ (4922)49-43-18 
ȼɨɥɝɨɝɪɚɞ (844)278-03-48 
ȼɨɥɨɝɞɚ (8172)26-41-59 
ȼɨɪɨɧɟɠ (473)204-51-73 
ȿɤɚɬɟɪɢɧɛɭɪɝ (343)384-55-89 
ɂɜɚɧɨɜɨ (4932)77-34-06 
ɂɠɟɜɫɤ (3412)26-03-58 
ɂɪɤɭɬɫɤ (395)279-98-46 
Ʉɚɡɚɧɶ (843)206-01-48

Ʉɚɥɢɧɢɧɝɪɚɞ (4012)72-03-81 
Ʉɚɥɭɝɚ (4842)92-23-67
Ʉɟɦɟɪɨɜɨ (3842)65-04-62
Ʉɢɪɨɜ (8332)68-02-04
Ʉɨɥɨɦɧɚ (4966)23-41-49 
Ʉɨɫɬɪɨɦɚ (4942)77-07-48 
Ʉɪɚɫɧɨɞɚɪ (861)203-40-90 
Ʉɪɚɫɧɨɹɪɫɤ (391)204-63-61 
Ʉɭɪɝɚɧ (3522)50-90-47
Ʉɭɪɫɤ (4712)77-13-04
Ʌɢɩɟɰɤ (4742)52-20-81 
Ɇɚɝɧɢɬɨɝɨɪɫɤ (3519)55-03-13 
Ɇɨɫɤɜɚ (495)268-04-70
Ɇɭɪɦɚɧɫɤ (8152)59-64-93 
ɇɚɛɟɪɟɠɧɵɟ ɑɟɥɧɵ (8552)20-53-41 
ɇɢɠɧɢɣ ɇɨɜɝɨɪɨɞ (831)429-08-12 
ɇɨɜɨɤɭɡɧɟɰɤ (3843)20-46-81 
ɇɨɜɨɫɢɛɢɪɫɤ (383)227-86-73 
ɇɨɹɛɪɶɫɤ(3496)41-32-12

Ɉɦɫɤ (3812)21-46-40
Ɉɪɟɥ (4862)44-53-42 
Ɉɪɟɧɛɭɪɝ (3532)37-68-04 
ɉɟɧɡɚ (8412)22-31-16
ɉɟɪɦɶ (342)205-81-47 
ɉɟɬɪɨɡɚɜɨɞɫɤ (8142)55-98-37 
ɉɫɤɨɜ (8112)59-10-37
Ɋɨɫɬɨɜ�ɧɚ�Ⱦɨɧɭ (863)308-18-15 
Ɋɹɡɚɧɶ (4912)46-61-64 
ɋɚɦɚɪɚ (846)206-03-16
ɋɚɧɤɬ�ɉɟɬɟɪɛɭɪɝ �812)309-46-40 
ɋɚɪɚɧɫɤ (8342)22-96-24 
ɋɚɪɚɬɨɜ (845)249-38-78 
ɋɟɜɚɫɬɨɩɨɥɶ (8692)22-31-93 
ɋɢɦɮɟɪɨɩɨɥɶ (3652)67-13-56 
ɋɦɨɥɟɧɫɤ (4812)29-41-54 
ɋɨɱɢ (862)225-72-31 
ɋɬɚɜɪɨɩɨɥɶ (8652)20-65-13 
ɋɭɪɝɭɬ (3462)77-98-35

ɋɵɤɬɵɜɤɚɪ (8212)25-95-17 
Ɍɚɦɛɨɜ (4752)50-40-97 
Ɍɜɟɪɶ (4822)63-31-35 
Ɍɨɥɶɹɬɬɢ (8482)63-91-07 
Ɍɨɦɫɤ (3822)98-41-53 
Ɍɭɥɚ (4872)33-79-87 
Ɍɸɦɟɧɶ (3452)66-21-18 
ɍɥɚɧ�ɍɞɷ (3012)59-97-51 
ɍɥɶɹɧɨɜɫɤ (8422)24-23-59 
ɍɮɚ (347)229-48-12 
ɏɚɛɚɪɨɜɫɤ (4212)92-98-04 
ɑɟɛɨɤɫɚɪɵ (8352)28-53-07 
ɑɟɥɹɛɢɧɫɤ (351)202-03-61 
ɑɟɪɟɩɨɜɟɰ (8202)49-02-64 
ɑɢɬɚ (3022)38-34-83 
əɤɭɬɫɤ (4112)23-90-97 
əɪɨɫɥɚɜɥɶ (4852)69-52-93

Ɋɨɫɫɢɹ  +7(495)268-04-70 Ʉɚɡɚɯɫɬɚɧ  +7(7172)727-132 Ʉɢɪɝɢɡɢɹ  +996(312)96-26-47
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