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ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ НА 
ТОКАРНО-ВИНТОРЕЗНЫЕ 

СТАНКИ C6256

Станок токарно-винторезный STALEX УЦИ 
C6256/1000
Артикул товара: C6256/1000
ОПИСАНИЕ
Универсальный токарно-винторезный станок C6256/1000

Токарно-винторезный станок предназначен для токарной обработки, резьбонарезания, 
сверления черных и цветных металлов, а также полимерных материалов, поддающихся 
обработке резанием.

https://stalex.nt-rt.ru/
mailto:stl@nt-rt.ru


Особенности:

• Монолитная станина станка;
• Закаленные и отшлифованные направляющие станины;
• Закаленные и отшлифованные шестерни в коробке скоростей и коробке подач;
• Крепление шпинделя D1-8;
• Съемный мостик станины (ГАП);
• Коробка скоростей, подач и продольного суппорта постоянно работают в масляной

ванне;
• Полноразмерная коробка подач с возможностью нарезания метрических, дюймовых,

модульных и питчевых резьб;
• Регулировка зазоров направляющих при помощи клиновых планок;
• Пиноль задней бабки и маховик имеют шкалу для точной установки;
• Задняя бабка с регулировкой смещения для обточки конусов.
• Электрокомпоненты Siemens
• Изготовлен по стандартам СЕ

 Модель: C6251/1000

Диаметр обточки над станиной 510 мм

Макс. Æ вращения (съемный мостик) 735 мм

Æ обточки над поперечным суппортом 305 мм

Расстояние между направляющими 350 мм

Длина съемного мостика 170 мм

Расстояние между центрами 1000 мм

Частота вращения шпинделя, 12 25-1600 об/мин

Конус шпинделя MТ-7

Присоединение шпинделя, Camlock D1-8 (DIN55029)

Проходное отверстие шпинделя 80 мм

Продольная подача,35 0,059-1,646 мм/об

Поперечная подача,42 0,020-0,573 мм/об

Метрическая резьба, 47 0,2-14

Дюймовая резьба, 60 2-112 TPI



Питчевая резьба, 50 4-112 DP

Модульная резьба, 34 0,1-7MP

Максимальный размер инструмента 25х25 мм

ɏод поперечного суппорта 316 мм

ɏод верхнего суппорта 130 мм

ɍскоренное перемещение суппорта в продольном направлении 4,5 м/мин

ɍскоренное перемещение суппорта в поперечном направлении 1,9 м/мин

ʂʦʥʫʩ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ: ʄʊ-5

ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ 180 ʤʤ

ɼʠʘʤʝʪʨ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ 75 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ 2390Ĭ1150Ĭ1430

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʛʣʘʚʥʦʛʦ ʧʨʠʚʦʜʘ 7,5 ʢɺʪ

ʆʙʲʝʤ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 26,5 ʣ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʉʆɾ 0,13 ʢɺʪ

ʄʘʩʩʘ ʥʝʪʪʦ/ʙʨʫʪʪʦ 2070/2460 ʢʛ

Станок токарно-винторезный STALEX УЦИ 
C6256/1500
Артикул товара: C6256/1500
ОПИСАНИЕ
Токарно-винторезный станок предназначен для токарной обработки, резьбонарезания, 
сверления черных и цветных металлов, а также полимерных материалов, поддающихся 
обработке резанием.



Особенности:
•
• Монолитная станина станка;
• Закаленные и отшлифованные направляющие станины;
• Закаленные и отшлифованные шестерни в коробке скоростей и коробке подач;
• Крепление шпинделя D1-8;
• Съемный мостик станины (ГАП);
• Коробка скоростей, подач и продольного суппорта постоянно работают в масляной ванне;
• Полноразмерная коробка подач с возможностью нарезания метрических, дюймовых, 

модульных и питчевых резьб;
• Регулировка зазоров направляющих при помощи клиновых планок;
• Пиноль задней бабки и маховик имеют шкалу для точной установки;
• Задняя бабка с регулировкой смещения для обточки конусов.
• Изготовлен по стандартам СЕ ;
• Электрокомпоненты Siemens

Основные технические характеристики:

 Модель: C6256/1500

Диаметр обточки над станиной 560 мм

Макс. Æ вращения (съемный мостик) 785 мм

Æ обточки над поперечным суппортом 355 мм

Расстояние между направляющими 350 мм

Длина съемного мостика 170 мм

Расстояние между центрами 1500 мм

Частота вращения шпинделя, 12 25-1600 об/мин

Конус шпинделя MТ-7

Присоединение шпинделя, Camlock D1-8 (DIN55029)

Проходное отверстие шпинделя 80 мм

Продольная подача,35 0,059-1,646 мм/об

Поперечная подача,42 0,020-0,573 мм/об

Метрическая резьба, 47 0,2-14



Дюймовая резьба, 60 2-112 73I

Питчевая резьба, 50 4-112 D3

Модульная резьба, 34 0,1-7M3

Максимальный размер инструмента 25х25 мм

ɏод поперечного суппорта 316 мм

ɏод верхнего суппорта 130 мм

ɍскоренное перемещение суппорта в продольном направлении 4,5 м/мин

ɍскоренное перемещение суппорта в поперечном направлении 1,9 м/мин

ʂʦʥʫʩ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ: ʄʊ-5

ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ 180 ʤʤ

ɼʠʘʤʝʪʨ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ 75 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ 2840Ĭ1150Ĭ1460

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʛʣʘʚʥʦʛʦ ʧʨʠʚʦʜʘ 7,5 ʢɺʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʉʆɾ 0,13 ʢɺʪ

ʆʙʲʝʤ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 26,5 ʣ

ʄʘʩʩʘ ʥʝʪʪʦ/ʙʨʫʪʪʦ 2285/2690 ʢʛ

Подготовка фундамента

Для установки станка необходим бетонный фундамент толщиной не менее 200 мм или 
покрытие, способное выдерживать нагрузку исходя из расчета до 800 кг/м².

КОМПЛЕКТАЦИЯ
• 3-х кулачковый патрон Ø315 мм с прямыми/обратными кулачками
• 4-х позиционный резцедержатель
• 4-х кулачковый патрон Ø350 мм
• Планшайба Ø 450 мм
• Подвижный люнет Ø16-95 мм
• Не подвижный люнет Ø19-165 мм
• Не вращающийся центр МТ-5



Переходная втулка МТ-5
Защитный экран патрона с концевым выключателем
УЦИ по трем осям(Sino)
Вал управления с регулируемыми кулачками (откл.продольной подачи)
Ускор.перемещение по оси Х
Концевой упор продольного перемещения
Регулируемые опоры станины
Поддон для сбора стружки
Задняя защитная стенка
Ножной тормоз шпинделя с концевым выключателем
Система подвода СОЖ
Галогенная лампа местного освещения
Инструкция по эксплуатации и деталировка с сертификатом СЕ
Инструмент для обслуживания в инструментальном ящике

Станок токарно-винторезный STALEX УЦИ 
C6256/2000
Артикул товара: C6256/2000
ОПИСАНИЕ
Токарно-винторезный станок предназначен для токарной обработки, резьбонарезания, 
сверления черных и цветных металлов, а также полимерных материалов, поддающихся 
обработке резанием.

Особенности:
• Монолитная станина станка;
• Закаленные и отшлифованные направляющие станины;
• Закаленные и отшлифованные шестерни в коробке скоростей и коробке подач;
• Крепление шпинделя D1-8;
• Съемный мостик станины (ГАП);
• Коробка скоростей, подач и продольного суппорта постоянно работают в масляной 

ванне;
• Полноразмерная коробка подач с возможностью нарезания метрических, дюймовых, 

модульных и питчевых резьб;
• Регулировка зазоров направляющих при помощи клиновых планок;
• Пиноль задней бабки и маховик имеют шкалу для точной установки;
• Задняя бабка с регулировкой смещения для обточки конусов.
• Изготовлен по стандартам СЕ ;
• Электрокомпоненты Siemens

mailto:stl@nt-rt.ru


ʆʩʥʦʚʥʳʝ ʪʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ:

 ʄʦʜʝʣʴ: C6256/2000

ɼʠʘʤʝʪʨ ʦʙʪʦʯʢʠ ʥʘʜ ʩʪʘʥʠʥʦʡ 560 ʤʤ

ʄʘʢʩ. Î ʚʨʘʱʝʥʠʷ (ʩʲʝʤʥʳʡ ʤʦʩʪʠʢ) 785 ʤʤ

Î ʦʙʪʦʯʢʠ ʥʘʜ ʧʦʧʝʨʝʯʥʳʤ ʩʫʧʧʦʨʪʦʤ 355 ʤʤ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʤʠ 350 ʤʤ

ɼʣʠʥʘ ʩʲʝʤʥʦʛʦ ʤʦʩʪʠʢʘ 170 ʤʤ

ʈʘʩʩʪʦʷʥʠʝ ʤʝʞʜʫ ʮʝʥʪʨʘʤʠ 2000 ʤʤ

ʏʘʩʪʦʪʘ ʚʨʘʱʝʥʠʷ ʰʧʠʥʜʝʣʷ, 12 25-1600 ʦʙ/ʤʠʥ

ʂʦʥʫʩ ʰʧʠʥʜʝʣʷ Mʊ-7

ʇʨʠʩʦʝʜʠʥʝʥʠʝ ʰʧʠʥʜʝʣʷ, Camlock D1-8 (DIN55029)

ʇʨʦʭʦʜʥʦʝ ʦʪʚʝʨʩʪʠʝ ʰʧʠʥʜʝʣʷ 80 ʤʤ

ʇʨʦʜʦʣʴʥʘʷ ʧʦʜʘʯʘ,35 0,059-1,646 ʤʤ/ʦʙ

ʇʦʧʝʨʝʯʥʘʷ ʧʦʜʘʯʘ,42 0,020-0,573 ʤʤ/ʦʙ

ʄʝʪʨʠʯʝʩʢʘʷ ʨʝʟʴʙʘ, 47 0,2-14

ɼʶʡʤʦʚʘʷ ʨʝʟʴʙʘ, 60 2-112 TPI

ʇʠʪʯʝʚʘʷ ʨʝʟʴʙʘ, 50 4-112 DP

ʄʦʜʫʣʴʥʘʷ ʨʝʟʴʙʘ, 34 0,1-7MP

ʄʘʢʩʠʤʘʣʴʥʳʡ ʨʘʟʤʝʨ ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʘ 25ʭ25 ʤʤ

ʍʦʜ ʧʦʧʝʨʝʯʥʦʛʦ ʩʫʧʧʦʨʪʘ 316 ʤʤ

ʍʦʜ ʚʝʨʭʥʝʛʦ ʩʫʧʧʦʨʪʘ 130 ʤʤ

ʋʩʢʦʨʝʥʥʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʩʫʧʧʦʨʪʘ ʚ ʧʨʦʜʦʣʴʥʦʤ ʥʘʧʨʘʚʣʝʥʠʠ 4,5 ʤ/ʤʠʥ



ʋʩʢʦʨʝʥʥʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʩʫʧʧʦʨʪʘ ʚ ʧʦʧʝʨʝʯʥʦʤ ʥʘʧʨʘʚʣʝʥʠʠ 1,9 ʤ/ʤʠʥ

ʂʦʥʫʩ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ: ʄʊ-5

ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ 180 ʤʤ

ɼʠʘʤʝʪʨ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ 75 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ 3340Ĭ1150Ĭ1460

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʛʣʘʚʥʦʛʦ ʧʨʠʚʦʜʘ 7,5 ʢɺʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʉʆɾ 0,13 ʢɺʪ

ʆʙʲʝʤ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 26,5 ʣ

ʄʘʩʩʘ ʥʝʪʪʦ/ʙʨʫʪʪʦ 2560/ 2980 ʢʛ

Подготовка фундамента
Для установки станка необходим бетонный фундамент толщиной не менее 200 мм или 
покрытие, способное выдерживать нагрузку исходя из расчета до 800 кг/м².

КОМПЛЕКТАЦИЯ
• 3-х кулачковый патрон Ø315 мм с прямыми/обратными кулачками
• 4-х позиционный резцедержатель
• 4-х кулачковый патрон Ø350 мм
• Планшайба Ø 450 мм
• Подвижный люнет Ø16-95 мм
• Не подвижный люнет Ø19-165 мм
• Не вращающийся центр МТ-5
• Переходная втулка МТ-5
• Защитный экран патрона с концевым выключателем
• УЦИ по трем осям(Sino)
• Вал управления с регулируемыми кулачками (откл.продольной подачи)
• Ускор.перемещение по оси Х
• Концевой упор продольного перемещения
• Регулируемые опоры станины
• Поддон для сбора стружки
• Задняя защитная стенка
• Ножной тормоз шпинделя с концевым выключателем
• Система подвода СОЖ
• Галогенная лампа местного освещения
• Инструкция по эксплуатации и деталировка с сертификатом СЕ
• Инструмент для обслуживания в инструментальном ящике



Станок токарно-винторезный STALEX УЦИ 
C6256/3000
Артикул товара: C6256/3000
ОПИСАНИЕ
Токарно-винторезный станок предназначен для токарной обработки, резьбонарезания, 
сверления черных и цветных металлов, а также полимерных материалов, поддающихся 
обработке резанием.

Особенности:
• Монолитная станина станка;
• Закаленные и отшлифованные направляющие станины;
• Закаленные и отшлифованные шестерни в коробке скоростей и коробке подач;
• Крепление шпинделя D1-8;
• Съемный мостик станины (ГАП);
• Коробка скоростей, подач и продольного суппорта постоянно работают в масляной 

ванне;
• Полноразмерная коробка подач с возможностью нарезания метрических, дюймовых, 

модульных и питчевых резьб;
• Регулировка зазоров направляющих при помощи клиновых планок;
• Пиноль задней бабки и маховик имеют шкалу для точной установки;
• Задняя бабка с регулировкой смещения для обточки конусов.
• Изготовлен по стандартам СЕ ;
• Электрокомпоненты Siemens

Основные технические характеристики:

 Модель: C6256/3000

Диаметр обточки над станиной 560 мм

Макс. Æ вращения (съемный мостик) 785 мм

Æ обточки над поперечным суппортом 355 мм

Расстояние между направляющими 350 мм

Длина съемного мостика 170 мм

Расстояние между центрами 3000 мм



Частота вращения шпинделя, 12 25-1600 об/мин

Конус шпинделя MТ-7

ɉрисоединение шпинделя, &DPORFN '1-8 (',15502�)

ɉроɯодное отверстие шпинделя 80 мм

ɉродолɶная подача,35 0,05�-1,6�6 мм/об

ɉоперечная подача,�2 0,020-0,573 мм/об

Метрическая реɡɶба, �7 0,2-1�

Дюймовая реɡɶба, 60 2-112 73,

ɉитчевая реɡɶба, 50 �-112 '3

Модулɶная реɡɶба, 3� 0,1-7M3

Максималɶный раɡмер инструмента 25ɯ25 мм

ɏод поперечного суппорта 316 мм

ɏод верɯнего суппорта 130 мм

ɍскоренное перемещение суппорта в продолɶном направлении �,5 м/мин

ʋʩʢʦʨʝʥʥʦʝ ʧʝʨʝʤʝʱʝʥʠʝ ʩʫʧʧʦʨʪʘ ʚ ʧʦʧʝʨʝʯʥʦʤ ʥʘʧʨʘʚʣʝʥʠʠ 1,9 ʤ/ʤʠʥ

ʂʦʥʫʩ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ: ʄʊ-5

ʍʦʜ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ 180 ʤʤ

ɼʠʘʤʝʪʨ ʧʠʥʦʣʠ ʟʘʜʥʝʡ ʙʘʙʢʠ 75 ʤʤ

ɻʘʙʘʨʠʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ 4340Ĭ1150Ĭ1460

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʛʣʘʚʥʦʛʦ ʧʨʠʚʦʜʘ 7,5 ʢɺʪ

ʄʦʱʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ ʉʆɾ 0,13 ʢɺʪ

ʆʙʲʝʤ ʙʘʢʘ ʉʆɾ 26,5 ʣ

ʄʘʩʩʘ ʥʝʪʪʦ/ʙʨʫʪʪʦ 2930/ 3410 ʢʛ



КОМПЛЕКТАЦИЯ
• 3-х кулачковый патрон Ø315 мм с прямыми/обратными кулачками
• 4-х позиционный резцедержатель
• 4-х кулачковый патрон Ø350 мм
• Планшайба Ø 450 мм
• Подвижный люнет Ø16-95 мм
• Не подвижный люнет Ø19-165 мм
• Не вращающийся центр МТ-5
• Переходная втулка МТ-5
• Защитный экран патрона с концевым выключателем
• УЦИ по трем осям(Sino)
• Вал управления с регулируемыми кулачками (откл.продольной подачи)
• Ускор.перемещение по оси Х
• Концевой упор продольного перемещения
• Регулируемые опоры станины
• Поддон для сбора стружки
• Задняя защитная стенка
• Ножной тормоз шпинделя с концевым выключателем
• Система подвода СОЖ
• Галогенная лампа местного освещения
• Инструкция по эксплуатации и деталировка с сертификатом СЕ
• Инструмент для обслуживания в инструментальном ящике
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