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ȿɤɚɬɟɪɢɧɛɭɪɝ (343)384-55-89 
ɂɜɚɧɨɜɨ (4932)77-34-06 
ɂɠɟɜɫɤ (3412)26-03-58 
ɂɪɤɭɬɫɤ (395)279-98-46 
Ʉɚɡɚɧɶ (843)206-01-48

Ʉɚɥɢɧɢɧɝɪɚɞ (4012)72-03-81 
Ʉɚɥɭɝɚ (4842)92-23-67
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ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ НА 
УНИВЕРСАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЕ 

СТАНКИ BFM

Станок фрезерный универсальный STALEX 
BFM2100
ОПИСАНИЕ
Бесконсольные универсальные фрезерные станки типа BFM2100 используют для обработки 
крупногабаритных деталей торцовыми, а также цилиндрическими, концевыми, дисковыми и 
фасонными фрезами.

Обработку деталей можно производить:
при движущемся столе и неподвижной фрезерной головке
при неподвижном столе и подачи головки
при одновременно движущимся столе и фрезерной головки

https://stalex.nt-rt.ru/
mailto:stl@nt-rt.ru


Особенности:
• Фрезерная головка вращается в двух плоскостях не зависимо друг от друга на угол 

360º, что позволяет вести фрезерование под углом, как в горизонтальном, так и в 
вертикальном положении фрезерной головы. 

• Перемещение по оси Z шпиндельной бабки осуществляется при помощи противовеса. 
• Бесступенчатая продольная и поперечная подачи. 
• Станина выполнена из серого чугуна по технологии цельного литья. 
• Возможность ручного зажима осей, не участвующих в перемещении позволяет 

повысить жесткость и снизить вибрации от режущего инструмента.
• Сервомотор осуществляет подачу осей с возможностью плавного изменения скорости 

подачи. 
• Специальное приспособление для поддержания режущего инструмента при работе с 

горизонтальным шпинделем устанавливается на неподвижном основании станины и 
придает дополнительную жесткость.

КОМПЛЕКТАЦИЯ
• Тиски 200 мм
• Цанговый патрон с набором цанг (4、6、8、12、16、18、22、26)
• Фрезерная оправка ISO 50 диам. 32 мм
• Фрезерная оправка ISO 50 диам. 40 мм
• Горизонтальный держатель шпинделя
• ШВП по осям X/Y
• УЦИ по 3-м осям (Sino)
• Поворотная фрезерная голова
• Частотно-регулируемый привод подач
• Автоподача по осям X/Y
• Автоматический зажим/разжим инструмента
• Выносной пульт управления
• Лампа освещения рабочей зоны
• Телескопическая защита по оси Z
• Система подачи СОЖ
• Инструмент для обслуживания
• Сертификат соответствия

Параметры Ед. Изм. BFM2100

Конус шпинделя - ISO50

Размер стола мм 2100× 500

Максимальная нагрузка на стол кг 2000

Перемещение X, Y, Z мм 1500×670x670

Основные технические характеристики:

mailto:stl@nt-rt.ru


ɹʝʩʢʦʥʩʦʣʴʥʳʡ ʫʥʠʚʝʨʩʘʣʴʥʦ-ʬʨʝʟʝʨʥʳʡ ʩʪʘʥʦʢ 
STALEX BFM2100 DRO
ɸʨʪʠʢʫʣ: BFM2100
Бесконсольные универсальные фрезерные станки типа BFM2100 Servo используют для 
обработки крупногабаритных деталей торцовыми, а также цилиндрическими, концевыми, 
дисковыми и фасонными фрезами. Обработку деталей можно производить при 
движущемся столе и неподвижной фрезерной головке, при неподвижном столе и подачи 
головки или при одновременно движущимся столе и фрезерной головки. Фрезерная 
головка вращается в двух плоскостях не зависимо друг от друга на угол 360º, что 
позволяет вести фрезерование под углом, как в горизонтальном, так и в вертикальном 
положении фрезерной головы.

Ɍ-оɛразнɵе пазɵ мм �-20-100

Расстояние меɠду осьɸ шпинделя и колонноɣмм 610

Расстояние шпиндель�стол мм 0 - 700

Колиɱестɜо передаɱ - 12

Ⱦиапазон оɛоротоɜ шпинделя оɛ�мин �5-1��5

Поɜорот голоɜки град �60�

 Подаɱа по X, Y, 
�Ȼесступенɱато�

мм�мин 20 - 1�00

Подаɱа по Z, �Ȼесступенɱато� мм�мин 10-�00

ɍскореннɵе подаɱи X�Y мм�мин �500

ɍскоренное перемещение по оси Z мм�мин 1750

Ɍип напраɜляɸщиɯ оси ɏ ластоɱкин ɯɜост

Ɍип напраɜляɸщиɯ оси Y прямоугольнɵе

Ɍип напраɜляɸщиɯ оси Z прямоугольнɵе

Мощность глаɜного приɜода кȼт 7,5

мощность приɜода ось Z кȼт 2

ɋистемɵ ɋɈɀ кȼт 0,55

Ƚаɛаритɵ �Ⱦɯɒɯȼ� мм 21�0x21�0x2750

ȼес нетто�ɛрутто кг 7�00��000



Бесступенчатая продольная и поперечная подачи. Станина выполнена из серого чугуна по 
технологии цельного литья. Возможность ручного зажима осей, не участвующих в 
перемещении позволяет повысить жесткость и снизить вибрации от режущего инструмента. 
Сервомотор осуществляет подачу осей с возможностью плавного изменения скорости 
подачи. Специальное приспособление для поддержания режущего инструмента при работе с 
горизонтальным шпинделем устанавливается на неподвижном основании станины и придает 
дополнительную жесткость.

Комплект поставки:
• Сервомоторы по осям X/Y/Z
• ШВП по осям X/Y/Z
• Электрический маховик для осей X/Y/Z
• УЦИ по 3-м осям (Sino)
• Фрезерная оправка ISO50/Ø40
• Переходник ISO50/MT4
• Оправка для горизонтального фрезерования ISO50/Ø32
• Опора для горизонтальной оправки
• Частотно-регулируемый привод подач
• Автоподача по осям X/Y
• Фундаментные болты (М16х450 мм 6 шт.)
• Автоматическая смазка направляющих
• Выносной пульт управления с УЦИ
• Лампа освещения рабочей зоны
• Телескопическая защита по осям Y/ Z
• Система подачи СОЖ

Параметры BFM2100 Servo

Конус шпинделя ISO50, 7:24

Размер стола 2100× 500 мм

Максимальная нагрузка на стол 1800 кг

Перемещение по осям X, Y 1500×650 мм

Т-образные пазы 

Расстояние между осью шпинделя и колонной

Расстояние шпиндель/стол(вертикально)

Расстояние шпиндель /стол(горизонтально)

4-20-100 мм 

610 мм 0 – 

650 мм

8-660 мм

Диапазон оборотов шпинделя,2(Серводвигатель) 6-300/30-1500 об/мин

Поворот фрезерной головки 360º

Скорость подачи по X, Y (Бесступенчато) 2,5-3000 мм/мин

Скорость подачи по Z, (Бесступенчато) 2,5-2500 мм/мин

Ускоренные подачи X/Y 6000 мм/мин

Ускоренное перемещение по оси Z 3000 мм/мин

Максимальный крутящий момент серводвигателя по осям X/Y/Z 18/18/23 Nm

Мощность сервомоторов по осям X/Y/Z 3,6 кВт

Мощность главного привода(сервомотор) 11,0 кВт



Станок фрезерный универсальный STALEX 
BFM2200 Servo
ОПИСАНИЕ
Бесконсольные универсальные фрезерные станки STALEX BFM2200 Servo используют для 
обработки крупногабаритных деталей торцовыми, а также цилиндрическими, концевыми, 
дисковыми и фасонными фрезами.

- Обработку деталей можно производить при движущемся столе и неподвижной фрезерной 
головке, при неподвижном столе и подачи головки или при одновременно движущимся 
столе и фрезерной головки.
- Фрезерная головка вращается в двух плоскостях не зависимо друг от друга на угол 360º, 
что позволяет вести фрезерование под углом, как в горизонтальном, так и в вертикальном 
положении фрезерной головы. Бесступенчатая продольная и поперечная подачи.
- Станина выполнена из серого чугуна по технологии цельного литья.
- Возможность ручного зажима осей, не участвующих в перемещении позволяет повысить 
жесткость и снизить вибрации от режущего инструмента.
- Сервомотор осуществляет подачу осей с возможностью плавного изменения скорости 
подачи.
- Специальное приспособление для поддержания режущего инструмента при работе с 
горизонтальным шпинделем устанавливается на неподвижном основании станины и 
придает дополнительную жесткость.

КОМПЛЕКТАЦИЯ
• Тиски 200 мм
• Цанговый патрон с набором цанг (4, 6, 8, 12, 16, 18, 22, 26)
• Сервомоторы по осям X/Y/Z
• ШВП по осям X/Y/Z
• Электрический маховик для осей X/Y/Z
• УЦИ по 3-м осям (Sino)
• Поворотная фрезерная голова
• Частотно-регулируемый привод подач
• Автоподача по осям X/Y
• Автоматическая смазка направляющих
• Выносной пульт управления с УЦИ
• Лампа освещения рабочей зоны
• Телескопическая защита по оси Z
• Система подачи СОЖ
• Инструмент для обслуживания

Системы СɈɀ 0,� кВт

Ƚабариты станка(ДɯɒɯВ) 3220[2420[2800 мм

Ƚабариты упаковки 2�00ɯ2250ɯ2�00 мм

Вес нетто/брутто 7300/7500 кг



Ⱥɥɦɚɬɵ (7273)495-231 
Ⱥɧɝɚɪɫɤ (3955)60-70-56 
Ⱥɪɯɚɧɝɟɥɶɫɤ (8182)63-90-72 
Ⱥɫɬɪɚɯɚɧɶ (8512)99-46-04 
Ȼɚɪɧɚɭɥ (3852)73-04-60 
Ȼɟɥɝɨɪɨɞ (4722)40-23-64 
Ȼɥɚɝɨɜɟɳɟɧɫɤ (4162)22-76-07 
Ȼɪɹɧɫɤ (4832)59-03-52 
ȼɥɚɞɢɜɨɫɬɨɤ (423)249-28-31 
ȼɥɚɞɢɤɚɜɤɚɡ (8672)28-90-48 
ȼɥɚɞɢɦɢɪ (4922)49-43-18 
ȼɨɥɝɨɝɪɚɞ (844)278-03-48 
ȼɨɥɨɝɞɚ (8172)26-41-59 
ȼɨɪɨɧɟɠ (473)204-51-73 
ȿɤɚɬɟɪɢɧɛɭɪɝ (343)384-55-89 
ɂɜɚɧɨɜɨ (4932)77-34-06 
ɂɠɟɜɫɤ (3412)26-03-58 
ɂɪɤɭɬɫɤ (395)279-98-46 
Ʉɚɡɚɧɶ (843)206-01-48

Ʉɚɥɢɧɢɧɝɪɚɞ (4012)72-03-81 
Ʉɚɥɭɝɚ (4842)92-23-67
Ʉɟɦɟɪɨɜɨ (3842)65-04-62
Ʉɢɪɨɜ (8332)68-02-04
Ʉɨɥɨɦɧɚ (4966)23-41-49 
Ʉɨɫɬɪɨɦɚ (4942)77-07-48 
Ʉɪɚɫɧɨɞɚɪ (861)203-40-90 
Ʉɪɚɫɧɨɹɪɫɤ (391)204-63-61 
Ʉɭɪɝɚɧ (3522)50-90-47
Ʉɭɪɫɤ (4712)77-13-04
Ʌɢɩɟɰɤ (4742)52-20-81 
Ɇɚɝɧɢɬɨɝɨɪɫɤ (3519)55-03-13 
Ɇɨɫɤɜɚ (495)268-04-70
Ɇɭɪɦɚɧɫɤ (8152)59-64-93 
ɇɚɛɟɪɟɠɧɵɟ ɑɟɥɧɵ (8552)20-53-41 
ɇɢɠɧɢɣ ɇɨɜɝɨɪɨɞ (831)429-08-12 
ɇɨɜɨɤɭɡɧɟɰɤ (3843)20-46-81 
ɇɨɜɨɫɢɛɢɪɫɤ (383)227-86-73 
ɇɨɹɛɪɶɫɤ(3496)41-32-12

Ɉɦɫɤ (3812)21-46-40
Ɉɪɟɥ (4862)44-53-42 
Ɉɪɟɧɛɭɪɝ (3532)37-68-04 
ɉɟɧɡɚ (8412)22-31-16
ɉɟɪɦɶ (342)205-81-47 
ɉɟɬɪɨɡɚɜɨɞɫɤ (8142)55-98-37 
ɉɫɤɨɜ (8112)59-10-37
Ɋɨɫɬɨɜ�ɧɚ�Ⱦɨɧɭ (863)308-18-15 
Ɋɹɡɚɧɶ (4912)46-61-64 
ɋɚɦɚɪɚ (846)206-03-16
ɋɚɧɤɬ�ɉɟɬɟɪɛɭɪɝ �812)309-46-40 
ɋɚɪɚɧɫɤ (8342)22-96-24 
ɋɚɪɚɬɨɜ (845)249-38-78 
ɋɟɜɚɫɬɨɩɨɥɶ (8692)22-31-93 
ɋɢɦɮɟɪɨɩɨɥɶ (3652)67-13-56 
ɋɦɨɥɟɧɫɤ (4812)29-41-54 
ɋɨɱɢ (862)225-72-31 
ɋɬɚɜɪɨɩɨɥɶ (8652)20-65-13 
ɋɭɪɝɭɬ (3462)77-98-35

ɋɵɤɬɵɜɤɚɪ (8212)25-95-17 
Ɍɚɦɛɨɜ (4752)50-40-97 
Ɍɜɟɪɶ (4822)63-31-35 
Ɍɨɥɶɹɬɬɢ (8482)63-91-07 
Ɍɨɦɫɤ (3822)98-41-53 
Ɍɭɥɚ (4872)33-79-87 
Ɍɸɦɟɧɶ (3452)66-21-18 
ɍɥɚɧ�ɍɞɷ (3012)59-97-51 
ɍɥɶɹɧɨɜɫɤ (8422)24-23-59 
ɍɮɚ (347)229-48-12 
ɏɚɛɚɪɨɜɫɤ (4212)92-98-04 
ɑɟɛɨɤɫɚɪɵ (8352)28-53-07 
ɑɟɥɹɛɢɧɫɤ (351)202-03-61 
ɑɟɪɟɩɨɜɟɰ (8202)49-02-64 
ɑɢɬɚ (3022)38-34-83 
əɤɭɬɫɤ (4112)23-90-97 
əɪɨɫɥɚɜɥɶ (4852)69-52-93

Ɋɨɫɫɢɹ  +7(495)268-04-70 Ʉɚɡɚɯɫɬɚɧ  +7(7172)727-132 Ʉɢɪɝɢɡɢɹ  +996(312)96-26-47
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